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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.01 Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления 

сварных конструкций» 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить 

основной вид деятельности: «Подготовка и осуществление технологических процессов 

изготовления сварных конструкций» и соответствующие ему общие компетенции и 

профессиональные компетенции: 

 

1.1.1. Перечень общих компетенций  

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02  Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие, предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности 

в различных жизненных ситуациях 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих 

ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного 

поведения 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных 

компетенций 

ВД 1 Подготовка и осуществление технологических процессов 

изготовления сварных конструкций  

ПК 1.1  Применять различные методы, способы и приемы сборки и сварки 

конструкций с эксплуатационными свойствами 

ПК 1.2  Выполнять техническую подготовку производства сварных 

конструкций 
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ПК 1.3 Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для 

обеспечения производства сварных соединений с заданными 

свойствами 

ПК 1.4 Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе 

производственного процесса 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

Н 1.1.01 Применения различных методов, способов и 

приемов сборки и сварки конструкций с 

эксплуатационными свойствами  

Н 1.2.02  Выполнять техническую подготовку производства 

сварных конструкций 

Н 1.3.03  Выбирать оборудование, приспособления и 

инструменты для обеспечения производства 

сварных соединений с заданными свойствами 

 Н 1.4.04 Хранить и использовать сварочную аппаратуру и 

инструменты в ходе производственного процесса 

Уметь У 1.1.01  Выбирать рациональный способ сборки и сварки 

конструкции, оптимальную технологию 

соединения или обработки конкретной 

конструкции или материала 

У 1.1.02 Использовать типовые методики выбора 

параметров сварочных технологических 

процессов 

У 1.1.03 Устанавливать режимы сварки  

У 1.2.02 Читать рабочие чертежи сварных конструкций 

У 1.3.03 Рассчитывать нормы расхода основных и 

сварочных материалов для изготовления сварного 

узла или конструкции 

У 1.4.04 Организовать рабочее место сварщика 

Знать З 1.1.01 Основы технологии сварки и производства 

сварных конструкций 

З 1.1.02 Методику расчетов режимов ручных и 

механизированных способов сварки 

З 1.1.03 Технику безопасности проведения сварочных 

работ и меры экологической защиты окружающей 

среды 

З 1.2.02 Технологический процесс подготовки деталей под 

сборку и сварку 

З 1.2.03 Основные технологические приемы сварки и 

наплавки сталей, чугунов и цветных металлов 

З 1.3.03 Виды сварочных участков 

З 1.3.04 Виды сварочного оборудования, устройство и 

правила эксплуатации 

З 1.3.05 Источники питания 

З 1.3.06 Технологию изготовления сварных конструкций 

различного класса 

З 1.4.04 Оборудование сварочных постов 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов  244 
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в том числе в форме практической подготовки  156  

Из них на освоение МДК  160  

в том числе самостоятельная работа  6 

практики, в том числе учебная 36 

производственная  36 

Промежуточная аттестация  12 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля  

Коды 

профессиональ

ных и общих 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 
в
 ф

о
р
м

е 

п
р
ак

ти
ч
ес

к
о
й

 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК 
Практики 

Все

го 

В том числе 

Лабораторн

ых и 

практически

х занятий 

Курсовы

х работ 

(проектов

) 

Самостоятельн

ая работа 

П
р
о
м

еж
у
то

ч
н

ая
 

ат
те

ст
ац

и
я
 

Учебн

ая 

Производственн

ая 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 1.1, ПК 1.2 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05 

КК 1, КК 2, 

КК 3 

Раздел 1. 

МДК. 01.01. Технология 

сварочных работ   

79+1 42 70 42 - 3 6   

ПК 1.3, ПК 1.4 

ОК 06, ОК 07, 

ОК 08, ОК 09 

КК 4, КК 5 

Раздел 2. 

МДК. 01.02.  Основное 

оборудование для 

производства сварных 

конструкций 

79+1 42 70 42 - 3 6   

 Учебная практика 36 36      36  

 Производственная 

практика 

36 36       36 

 Промежуточная аттестация 12       

 Всего:  244 156 140 84  6 12 36 36 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование 

разделов и тем 

профессиональног

о модуля (ПМ), 

междисциплинарн

ых курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая 

работа (проект)  

Объем, акад. ч 

/ в том числе в 

форме 

практической 

подготовки, 

акад ч 

Код ПК, ОК Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Технология сварочных работ 73 / 42   

МДК 01.01 Технология сварочных работ 73 / 42   

Тема 1.1. Основы 

теории сварки и 

резки металлов 

Содержание  38   

1. Цели и задачи МДК01.01 ПК 1.2 

ОК 02, ОК 05 

КК 1, КК 3 

З 1.1.01 

У 1.1.01  

Н 1.2.02 

Зо 01.01, 01.02 

Уо 01.01, 01.02 

2. История развития сварки ПК 1.2 

ОК 02, ОК 05 

КК 1, КК 3 

З 1.1.01 

У 1.1.01  

Н 1.2.02 

Зо 01.01, 01.02 

Уо 01.01, 01.02 

3. Характеристика основных видов сварки плавлением  ПК 1.1 

ОК 02, ОК 05 

КК 1, КК 3 

З 1.1.01 

У 1.1.01  

Н 1.2.02 

Зо 01.03, 01.04 

Уо 01.03, 01.04 

4. Основные термины и понятия о сварке 

 

ПК 1.1 

ОК 01, ОК 03 

КК 1, КК 3 

З 1.1.01 

У 1.1.01  

Н 1.2.02 

Зо 01.03, 01.04 

Уо 01.03, 01.04 

5. Плавление и кристаллизация металла шва ПК 1.1 З 1.1.01 
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ОК 01, ОК 03 

КК 1, КК 2 

У 1.1.02 

Н 1.2.02 

Зо 01.05, 01.06 

Уо 01.05, 01.06 

6. Сварочные напряжения и деформации ПК 1.1 

ОК 01, ОК 03 

 

З 1.1.01 

У 1.1.02 

Н 1.1.01 

Зо 01.04, 01.05 

Уо 01.07, 01.08 

7. Свариваемость металлов     ПК 1.1, ПК 1.2 

ОК 01, ОК 03 

КК 1, КК 2 

З 1.1.01 

У 1.1.02 

Н 1.1.01 

Зо 01.03, 01.04 

Уо 01.09 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 24   

1. Классификация сварных соединений 

2  

ПК 1.1 

ОК 02, ОК 03 

КК 1, КК 3 

З 1.1.01 

У 1.1.01  

Н 1.2.02 

Зо 02.01, 02.02 

Уо 02.01, 02.02 

2. Классификация сварных швов 

2 

ПК 1.1 

ОК 01, ОК 03 

КК 1, КК 2 

З 1.1.01 

У 1.1.01  

Н 1.2.02 

Зо 02.03, 02.04 

Уо 02.03, 02.04 

3. Условное обозначение сварных соединений и швов 

2 

ПК 1.1, ПК 1.2 

ОК 02, ОК 03 

КК 1, КК 3 

З 1.1.01, 1.2.02 

У 1.2.02 

Н 1.2.02 

Зо 02.2, 02.03 

Уо 02.05, 02.06 

4. Обозначение сварных швов и соединений на чертежах. 

Перечень ГОСТов 

2 

ПК 1.1, ПК 1.2 

ОК 02, ОК 03 

КК 1, КК 2 

З 1.1.01, 1.2.02 

У 1.2.02 

Н 1.2.02 

Зо 02.01, 02.03 

Уо 02.07, 02.08 
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5. Обозначение вспомогательных знаков на чертежах 

2 

ПК 1.1, ПК 1.2 

ОК 02, ОК 03 

КК 1, КК 3 

З 1.1.01, 1.2.02 

У 1.2.02 

Н 1.2.02 

Зо 03.01, 03.02 

Уо 03.01, 03.02 

6. Исследование конструктивных элементов сварных швов и 

соединений 

2 

ПК 1.1, ПК 1.2 

ОК 02, ОК 03 

КК 1, КК 2 

З 1.1.01, 1.2.02 

У 1.1.01  

Н 1.2.02 

Зо 03.03 

Уо 03.04, 03.07 

7. Исследование особенностей металлургических процессов при 

сварке 

2 

ПК 1.1 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 3 

З 1.1.03, 1.2.03 

У 1.1.01  

Н 1.2.02 

Зо 04.01, 04.02 

Уо 04.01, 04.02 

8. Исследование структуры шва и зоны термического влияния 

2 

ПК 1.1 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 3 

З 1.1.03, 1.2.03 

У 1.1.01  

Н 1.2.02 

Зо 05.01, 05.02 

Уо 05.01 

9. Исследование причин возникновения сварочных напряжений 

и деформаций 

2 

ПК 1.1 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 3 

З 1.2.02, 1.2.03 

У 1.1.01  

Н 1.1.01 

Зо 01.02, 01.03 

Уо 01.03, 01.04 

10. Исследование конструктивных способов уменьшения 

сварочных напряжений и деформаций 

2 

ПК 1.1, ПК 1.2 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 3 

З 1.2.02, 1.2.03 

У 1.1.01  

Н 1.1.01 

Зо 01.02, 01.03 

Уо 01.03, 01.04 

11. Исследование технологических способов уменьшения 

сварочных напряжений и деформаций 

2 

ПК 1.1, ПК 1.2 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 3 

З 1.2.02, 1.2.03 

У 1.1.01  

Н 1.1.01 

Зо 01.02, 01.03 

Уо 01.03, 01.04 
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12. Исследование свариваемости металлов и их сплавов 

2 

ПК 1.1, ПК 1.2 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 3 

З 1.2.03 

У 1.1.02 

Н 1.1.01 

Зо 01.02, 01.03 

Уо 01.03, 01.04 

Тема 1.2 

Сварочные 

материалы 

Содержание  20   

1. Сварочная проволока назначение, стандарты, классификация    ПК 1.2 

ОК 02, ОК 03 

КК 1, КК 2 

  

З 1.1.01 

У 1.1.01  

Н 1.2.02 

Зо 01.03, 01.04 

Уо 01.03, 01.04 

2. Металлические плавящиеся электроды для РДС сталей и 

наплавки, общие требования к ним 

ПК 1.2 

ОК 01, ОК 02 

КК 1, КК 2 

 

З 1.1.03 

У 1.1.01  

Н 1.2.02 

Зо 02.03, 02.04 

Уо 02.03, 02.04 

3. Защитные газы, применяемые при электрической сварке 

плавлением 

ПК 1.2 

ОК 01, ОК 02 

КК 1, КК 2 

 

З 1.1.03 

У 1.1.01  

Н 1.2.02 

Зо 01.03, 01.04 

Уо 01.03, 01.04 

4. Флюсы, применяемые при сварке ПК 1.2 

ОК 01, ОК 02 

КК 1, КК 2 

 

З 1.1.03 

У 1.1.01  

Н 1.2.02  

Зо 02.03, 02.04 

Уо 02.03, 02.04 

5. Сварочные материалы, применяемые при газовой сварке 

 

ПК 1.2 

ОК 01, ОК 02 

КК 1, КК 2 

 

З 1.1.01, 1.1.03 

У 1.1.01  

Н 1.2.02 

Зо 04.01, 04.02 

Уо 04.01, 04.02  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 10    

1. Расшифровка марок и классификация видов сварочной 

проволоки 2 

ПК 1.1 

ОК 02, ОК 03 

КК 1, КК 3 

З 1.1.01 

У 1.1.01  

Н 1.2.02 
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 Зо 05.01, 05.02 

Уо 05.01 

2. Исследование групп компонентов электродных покрытий 

2 

ПК 1.1 

ОК 02, ОК 03 

КК 1, КК 3 

 

З 1.1.01, 1.1.03 

У 1.1.02 

Н 1.2.02 

Зо 01.03, 01.04 

Уо 01.03, 01.04 

3. Классификация электродов по типу и толщине покрытия 

2 

ПК 1.1 

ОК 02, ОК 03 

КК 1, КК 3 

 

З 1.1.01 

У 1.1.02 

Н 1.2.02  

Зо 02.03, 02.04 

Уо 02.03, 02.04 

4. Классификация электродов по назначению и допустимым 

положениям сварки 

2 

ПК 1.1 

ОК 02, ОК 03 

 

З 1.1.01 

У 1.1.02 

Н 1.2.02 

Зо 04.01, 04.02 

Уо 04.01, 04.02 

5. Маркировка электродов 

2 

ПК 1.1 

ОК 02, ОК 03 

КК 1, КК 3 

 

З 1.1.01 

У 1.1.01  

Н 1.2.02 

Зо 05.01, 05.02 

Уо 05.01 

Тема 1.3 

Технология 

электрической 

сварки 

плавлением 

Содержание  12   

1. Технология РДС плавящимися электродами  

 

ПК 1.1, ПК 1.2 

ОК 01, ОК 04 

КК 2, КК 3 

 

З 1.1.01 

У 1.1.01, 1.1.03 

Н 1.1.01 

Зо 01.03, 01.04 

Уо 01.03, 01.04 

2. Преимущества и недостатки РДС плавящимися электродами ПК 1.1, ПК 1.2 

ОК 01, ОК 04 

КК 1, КК 3 

З 1.1.03, 1.2.02, 

1.2.03 

У 1.1.01, 1.1.02 

Н 1.1.01 

Зо 05.01, 05.02 

Уо 05.01 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 8    
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1. Подготовка кромок под сварку 

2  

ПК 1.1, ПК 1.2 

ОК 01, ОК 04 

КК 2, КК 3 

 

 

З 1.2.02 

У 1.1.01, 

У 1.1.02 

Н 1.1.01 

Зо 04.01, 04.02 

Уо 04.01, 04.02 

2. Расчет параметров режима ручной дуговой сварки 

2 

ПК 1.1, ПК 1.2 

ОК 01, ОК 04 

КК 2, КК 3 

 

З 1.1.02 

У 1.1.02 

Н 1.1.01 

Зо 01.03, 01.04 

Уо 01.03, 01.04 

3. Исследование влияния силы сварочного тока на 

производительность ручной дуговой сварки 

2 

ПК 1.1, ПК 1.2 

ОК 01, ОК 04 

КК 2, КК 3 

 

З 1.1.02, 1.2.03 

У 1.1.02, 1.1.03 

Н 1.1.01 

Зо 05.01, 05.02 

Уо 05.01 

4. Дифференцированный зачет 

2 

ПК 1.1, ПК 1.2 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05  

КК 1, КК 2,  

КК 3 

 

З 1.1.01, 1.1.03, 

1.2.02, 1.2.03 

У 1.1.01, 1.1.02, 

1.1.03, 1.2.02 

Н 1.1.01, 1.2.02 

Зо 01.01, 01.02, 

01.03, 01.04, 

01.05, 01.06, 

02.01, 02.02, 

02.03, 02.04, 

02.01, 03.01, 

03.02, 03.03, 

04.01, 04.02, 

05.01, 05.02 

Уо 01.01, 

01.02, 01.03, 

01.04, 01.05, 

01.06, 01.07, 

01.08, 01.09, 



13 

 

02.01, 02.02, 

02.03, 02.04, 

02.05, 02.06, 

02.07, 02.08, 

03.01, 03.02, 

03.03, 04.01, 

04.02, 

05.01 

Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1 

1. Подготовка к практическим занятиям 

2. Оформление практических работ 

3. Подготовка к защите практических работ 

4. Подготовка к дифференцированному зачету 

3 

  

Раздел 2. Основное оборудование для производства сварных конструкций   73 / 42   

МДК 01.02 Основное оборудование для производства сварных конструкций    73 / 42   

Тема 2.1.  

Сварочная дуга  

Содержание  24   

1. Цели и задачи междисциплинарного курса   ПК 1.3 

ОК 06 

З 1.3.03, 1.3.04 

У 1.4.04 

Н 1.3.03,1.4.04 

Зо 06.01, 06.02,   

Уо 06.01, 06.02   

2. Сварочная дуга и процессы, протекающие в сварочной дуге ПК 1.3 

ОК 07, ОК 09 

КК 4, КК 5 

З 1.3.05 

У 1.3.03 

Н 1.3.03  

Зо 07.01, 09.05 

Уо 07.01, 

07.02, 

09.01, 09.02 

3. Виды переноса электродного металла через дуговой 

промежуток 

ПК 1.3 

ОК 07 

КК 4, КК 5 

З 1.3.05 

У 1.3.03 

Н 1.3.03  

Зо 07.02, 07.03 

Уо 07.03 

4. Статическая вольтамперная сварочной дуги ПК 1.3 З 1.3.05 



14 

 

ОК 07 

КК 4, КК 5 

У 1.3.03 

Н 1.3.03  

Зо 07.04, 07.05 

Уо 07.03 

5. Технологические особенности и условия устойчивого горения 

дуги 

ПК 1.3 

ОК 07 

КК 4, КК 5 

 

З 1.3.05 

У 1.3.03 

Н 1.3.03  

Зо 08.01, 08.02  

Уо 06.01, 

06.02,  

6. Понятия установившегося и неустановившегося тепловых 

режимов сварки 

ПК 1.3 

ОК 07 

КК 4, КК 5 

З 1.3.06 

У 1.3.03 

Н 1.3.03 

Зо 07.03, 07.04 

Уо 07.03 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 12   

1. Строение сварочной дуги и распределение в ней температур 

2  

ПК 1.3 

ОК 07 

КК 4, КК 5 

З 1.3.06 

У 1.3.03 

Н 1.3.03  

Зо 07.04, 07.05, 

Уо 07.03, 

08.01, 08.02, 

08.03 

2. Определение КПД и полной и эффективной тепловой 

мощности сварочной дуги 

2 

ПК 1.3 

ОК 08  

КК 4, КК 5 

З 1.3.06 

У 1.3.03 

Н 1.3.03  

Зо 08.01, 08.02,  

Уо 08.01, 08.02 

3. Определение коэффициентов наплавки, потерь на угар и 

разбрызгивание для различных способов сварки 

2 

ПК 1.3 

ОК 08 

КК 4, КК 5 

З 1.3.06 

У 1.3.03 

Н 1.3.03  

Зо 09.05 

Уо 08.02, 08.03   

4. Исследование влияния состава защитного газа и рода тока на 

процесс устойчивости горения сварочной дуги                                                                    
2 

ПК 1.4 

ОК 07 

З 1.3.06 

У 1.3.03 
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Н 1.3.03  

Зо 07.03, 07.04  

Уо 07.01, 07.03 

5. Исследование влияния ферромагнитных масс на устойчивость 

горения дуги 

2 

ПК 1.4 

ОК 07 

КК 4, КК 5 

З 1.3.05, 1.3.06 

У 1.3.03 

Н 1.3.03  

Зо 07.01, 07.05 

Уо 07.02, 07.03 

6. Исследование способов уменьшения влияния магнитного 

дутья на устойчивость горения дуги 

2 

ПК 1.4 

ОК 07 

КК 4, КК 5 

З 1.3.06 

У 1.3.03 

Н 1.3.03  

Зо 07.03, 07.04,  

07.02, 07.03,  

Тема 2.2   

Источники 

питания и 

оборудование для 

электрической 

сварки 

плавлением  

Содержание  34   

1. Организация рабочего места электросварщика ПК 1.4 

ОК 07, ОК 09 

КК 4, КК 5 

З 1.3.03, 1.4.04 

У 1.4.04  

Н 1.4.04 

07.04, 07.05, 

09.05 

Уо 07.02, 

07.03, 09.01, 

09.02 

2. Сварочное оборудование ПК 1.4 

ОК 07, ОК 09 

КК 4, КК 5 

З 1.3.04, 1.4.04 

У 1.4.04 

Н 1.3.03, 1.4.04 

Зо 07.02, 07.03,  

09.05 

Уо 07.01, 07.03 

09.01, 09.02 

3. Инструменты и принадлежности сварщика ПК 1.4 

ОК 09 

КК 4, КК 5 

З 1.4.04 

У 1.4.04 

Н 1.4.04 

Зо 09.05 

Уо 09.01, 09.02 

4. Источники питания для дуговой сварки ПК 1.4 З 1.3.05 
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ОК 07, ОК 09 

КК 4, КК 5 

У 1.4.04 

Н 1.3.03  

Зо 07.04, 07.05, 

09.05 

Уо 07.01, 

07.02, 09.01, 

09.02 

5. Сварочные трансформаторы   ПК 1.4 

ОК 07, ОК 09 

КК 4, КК 5 

З 1.3.05 

У 1.4.04 

Н 1.3.03  

Зо 07.02, 07.03, 

07.04, 09.05 

Уо 07.02, 

07.03,  

09.01, 09.02 

6. Устройство и назначение основных узлов выпрямителя ПК 1.4 

ОК 09 

КК 4, КК 5 

З 1.3.05 

У 1.4.04 

Н 1.3.03  

Зо 09.05 

Уо 09.01, 09.02 

7. Способы регулирования сварочного тока и напряжения дуги  ПК 1.4 

ОК 09 

КК 4, КК 5 

З 1.3.05 

У 1.4.04 

Н 1.3.03  

Зо 09.05 

Уо 09.01, 09.02 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 20   

1. Маркировка сварочных проводов и кабелей 

2 

ПК 1.4 

ОК 09 

КК 4, КК 5 

З 1.4.04 

У 1.4.04 

Н 1.4.04 

Зо 09.05 

Уо 09.01, 09.02 

2. Классификация источников питания и система их 

обозначения   
2 

ПК 1.4 

ОК 09 

КК 4, КК 5 

З 1.3.05 

У 1.4.04 

Н 1.3.03  

Зо 09.05 
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Уо 09.01, 09.02 

3. Анализ внешних вольтамперных характеристик источников 

питания сварочной дуги 

2 

ПК 1.3, ПК 1.4 

ОК 09 

КК 4, КК 5 

З 1.3.05 

У 1.4.04 

Н 1.3.03  

Зо 09.05 

Уо 09.01, 09.02 

4. Анализ режимов работы источников питания 

2 

ПК 1.3, ПК 1.4 

ОК 09 

КК 4, КК 5 

З 1.3.05 

У 1.4.04 

Н 1.3.03  

Зо 09.05 

Уо 09.01, 09.02 

5. Изучение устройства сварочного трансформатора 

2 

ПК 1.4 

ОК 09 

КК 4, КК 5 

З 1.3.05 

У 1.4.04 

Н 1.3.03  

Зо 09.05 

Уо 09.01, 09.02 

6. Классификация и маркировка сварочных выпрямителей 

2 

ПК 1.4 

ОК 09 

КК 4, КК 5 

З 1.3.05 

У 1.4.04 

Н 1.3.03  

Зо 09.05 

Уо 09.01, 09.02 

7. Изучение устройства сварочного выпрямителя 

2 

ПК 1.4 

ОК 09 

КК 4, КК 5 

З 1.3.05 

У 1.4.04 

Н 1.3.03  

Зо 09.05 

Уо 09.01, 09.02 

8. Устройство и принцип работы сварочных генераторов и 

агрегатов 

2 

ПК 1.4 

ОК 07, ОК 09 

КК 4, КК 5 

З 1.3.05 

У 1.4.04 

Н 1.3.03  

Зо 09.05 

Уо 09.01, 09.02 

9. Маркировка источников питания 

2 

ПК 1.3, ПК 1.4 

ОК 09 

КК 4, КК 5 

З 1.3.05 

У 1.4.04 

Н 1.3.03  

Зо 09.05 
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Уо 09.01, 09.02 

10. Анализ многопостовых источников питания. Блок-схема 

2 

ПК 1.3, ПК 1.4 

ОК 09 

КК 4, КК 5 

З 1.3.05 

У 1.4.04 

Н 1.3.03  

Зо 09.05 

09.01, 09.02 

 Тема 2.3 

Оборудование для 

дуговой автома-

тической и 

полуавтоматическ

ой сварки 

Содержание  12   

1. Общие сведения и классификация сварочных полуавтоматов ПК 1.4 

ОК 09 

КК 4, КК 5 

З 1.3.04 

У 1.4.04 

Н 1.4.04 

Зо 09.05 

Уо 09.01, 09.02 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 10   

1. Устройство и основные узлы сварочных полуавтоматов  

2  

ПК 1.4 

ОК 09 

КК 4, КК 5 

З 1.3.04 

У 1.4.04 

Н 1.3.03  

Зо 09.05 

Уо 09.01, 09.02 

2. Типовые конструкции сварочных полуавтоматов 

2 

ПК 1.3, ПК 1.4 

ОК 09 

КК 4, КК 5 

З 1.3.04 

У 1.4.04 

Н 1.3.03  

Зо 09.05 

Уо 09.01, 09.02 

3. Классификация и основные узлы сварочных автоматов 

 

2 

ПК 1.4 

ОК 09 

КК 4, КК 5 

З 1.3.04 

У 1.4.04 

Н 1.3.03  

Зо 09.05 

Уо 09.01, 09.02 

4. Техническое обслуживание сварочного оборудования 

2 

ПК 1.4 

ОК 08, ОК 09 

КК 4, КК 5 

З 1.3.04, 1.3.05 

У 1.4.04 

Н 1.4.04 

Зо 08.02, 08.03  

Уо 09.01, 09.02 

5. Дифференцированный зачет 2 ПК 1.3, ПК 1.4 

ОК 06, ОК 07, 

З 1.3.03, 1.3.04, 

1.3.05, 1.3.06, 
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ОК 08, ОК 09 

КК 4, КК 5 

1.4.04 

У 1.3.03, 1.4.04 

Н 1.3.03, 1.4.04 

 Зо 06.01, 

06.02, 06.03, 

07.01, 07.02, 

07.03, 07.04, 

07.05, 

08.01, 08.02, 

08.03, 08.04, 

09.05 

Уо 06.01, 

06.02, 07.01, 

07.02, 07.03, 

08.01, 08.02, 

08.03 

09.01, 09.02 

Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 2 

1. Подготовка к практическим занятиям 

2. Оформление практических работ 

3. Подготовка к защите практических работ 

4. Подготовка к дифференцированному зачету  

3 

  

Учебная практика  

Виды работ 
36 

  

1.  Вводное занятие. Ознакомление с оборудованием для ручной дуговой сварки 3   

2. Подготовка металла к сварке (правка, гибка, разметка, рубка, резка, опиливание 

пластин, очистка поверхности пластин). 
6 

  

3. Установка рабочего тока сварки, возбуждение сварочной дуги, поддержание ее 

горения, наложение ниточных и уширенных швов. Наплавка валиков на пластины  
3 

  

4. Отработка приемов техники выполнения сварки стыковых и нахлёсточных соединений 

в нижнем положении 
6 

  

5. Отработка приемов техники выполнения сварки тавровых и угловых соединений  6   

6. Многослойная наплавка валиков на пластину. Сварка и сборка труб встык 6   

7. Сварка пластин без скоса кромок, с односторонним и двусторонним скосом кромок. 

Дифференцированный зачет   
6 
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Производственная практика  

Виды работ 
 36 

  

1.  Подготовка поверхности к сварочным работам. Установка деталей в приспособление 

и прихватка 
6 

  

2. Сборка-сварка несложных конструкций по разметке. Сборка-сварка конструкций в 

приспособлении 
6 

  

3. Выполнение сварочных работ 141 способом. Выполнение сварочных работ 135 и 136 

способом 
6 

  

4. Сварка труб поворотным швом. Сварка чугунных изделий.  6   

5. Сварка нержавеющей стали. Вырезка дефектных швов 6   

6. Проверка качества сварных швов, устранение дефектов в сварных швах. Дуговая 

наплавка металла на детали. Дифференцированный зачет 
6 

  

Промежуточная аттестация 24   

Всего 244   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Лаборатории «Автоматизации и цифровизации производственных процессов и 

производств», «Охрана труда и промышленная безопасность», оснащенные в соответствии с 

п. 6.1.2.3 образовательной программы по специальности 22.02.06. Сварочное производство. 

Мастерская «Сварочные технологии»», оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.4 

образовательной программы по данной специальности 22.02.06 Сварочное производство. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 

специальности 22.02.06. Сварочное производство. 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может 

быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Сварочные работы. Учебник. Маслов В.И. –  М.: Академия, 2018. 

2. Оборудование, механизация и автоматизация сварочных процессов. Учебник. 

Овчинников В.В. – М.: Академия , 2017.  

3.2.2. Основные электронные издания  

1. Сварочное дело. Быковский О. Г., Фролов В. А., Краснова Г. А., КноРус, 2022 

https://book.ru/book/944723 Учебное пособие СПО 

2. Подготовительные сварочные работы. Черепахин А. А., под ред., Латыпов Р. А., под 

ред., Андреева Л. П., Латыпова Г. Р. КноРус, 2022 https://book.ru/book/945097  Учебник 

СПО 

3. Сварочное дело. Быковский О. Г., Фролов В. А., Краснова Г. А., КноРус, 2022 

https://book.ru/book/944723  Учебное пособие СПО 

3.2.3. Дополнительные источники  

1. Сварочное производство. Учебное пособие. СПО. Колганов Л.А. – Ростов н/Дону: 

Феникс, 2002 

  

https://book.ru/book/944723
https://book.ru/book/945097
https://book.ru/book/944723
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в 

рамках модуля  

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 1.1. Применять 

различные методы, 

способы и приемы 

сборки и сварки 

конструкций с 

эксплуатационными 

свойствами. 

ПК 1.2. Выполнять 

техническую 

подготовку 

производства сварных 

конструкций. 

ПК 1.3. Выбирать 

оборудование, 

приспособления и 

инструменты для 

обеспечения 

производства сварных 

соединений с 

заданными 

свойствами. 

ПК 1.4. Хранить и 

использовать 

сварочную 

аппаратуру и 

инструменты в ходе 

производственного 

процесса. 

Способность применения различных 

методов, способов и приемов сборки 

и сварки конструкций с 

эксплуатационными свойствами. 

Грамотность выполнения 

технической подготовки 

производства сварных конструкций.  

Правильность выбора оборудования, 

приспособлений и инструментов для 

обеспечения производства сварных 

соединений с заданными свойствами. 

Качественность хранения и 

использования сварочной 

аппаратуры и инструментов в ходе 

производственного процесса. 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Квалификационный 

экзамен 

ОК 01. Выбирать 

способы решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам; 

ОК 02. Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации, 

информации и 

информационные 

технологии для 

Обоснованность выбора способов 

решения задач профессиональной 

деятельности применительно к 

различным контекстам; 

Правильность использования 

современных средств поиска, анализа 

и интерпретации информации и 

информационных технологий для 

выполнения задач профессиональной 

деятельности; 

Способность планирования и 

реализации собственного 

профессионального и личностного 

развития, предпринимательской 

деятельности в профессиональной 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Квалификационный 

экзамен  
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выполнения задач 

профессиональной 

деятельности; 

ОК 03. Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях; 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе 

и команде; 

ОК 05. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста; 

ОК 06. Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе 

традиционных 

общечеловеческих 

ценностей, в том 

числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения; 

ОК 07. Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

сфере, использования знаний по 

финансовой грамотности в 

различных жизненных ситуациях; 

Способность эффективно 

взаимодействовать и работать в 

коллективе и команде; 

Способность осуществления устной 

и письменной коммуникации на 

государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста; 

Способность проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных 

общечеловеческих ценностей, в том 

числе с учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного поведения; 

Способность содействовать 

сохранению окружающей среды, 

ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных 

ситуациях; 

Способность использовать средства 

физической культуры для 

сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной 

деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической 

подготовленности; 

Грамотность пользования 

профессиональной документацией на 

государственном и иностранном 

языках. 
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изменении климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях; 

ОК 08. Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности; 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках.   
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Приложение 2.2 

к ОПОП-П по специальности 

22.02.06 Сварочное производство  

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

«ПМ.02 Разработка технологических процессов и проектирование изделий» 
 

Обязательный профессиональный блок    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2023 г.



26 

 

СОДЕРЖАНИЕ 

 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

27 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

30 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

54 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

55 



27 

 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.02 Разработка технологических процессов и проектирование изделий» 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить 

основной вид деятельности: «Разработка технологических процессов и проектирование 

изделий» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции: 

 

1.1.1. Перечень общих компетенций  

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02  Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие, предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности 

в различных жизненных ситуациях 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих 

ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного 

поведения 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных 

компетенций 

ВД 2 Разработка технологических процессов и проектирование изделий   

ПК 2.1  Выполнять проектирование технологических процессов производства 

сварных соединений с заданными свойствами 

ПК 2.2  Выполнять расчеты и конструирование сварных соединений и 

конструкций 

ПК 2.3 Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного 

технологического процесса 
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ПК 2.4 Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую 

документацию 

ПК 2.5 Осуществлять разработку и оформление графических, 

вычислительных и проектных работ с использованием 

информационно-компьютерных технологий 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:  

Владеть 

навыками 

 Н 2.1.01  Проектирования технологических процессов 

производства сварных конструкций с заданными 

свойствами 

Н 2.2.02  Выполнения расчетов и конструирование сварных 

соединений и конструкций; 

Н 2.3.03 Осуществления технико-экономического 

обоснования выбранного технологического 

процесса 

Н 2.4.04 Оформления конструкторской, технологической и 

технической документации 

Н 2.5.05 Разработки и оформления графических, 

вычислительных, проектных работ с 

использованием информационно – компьютерных 

технологий. 

Уметь У 2.1.01 проектировать различные виды сварных швов 

У 2.2.02 составлять схемы основных сварных соединений 

У 2.2.03 производить обоснованный выбор металла для 

различных металлоконструкций 

У 2.3.03 разрабатывать маршрутные и операционные 

технологические процессы 

У 2.3.04 выбирать технологическую схему обработки 

У 2.3.05 проводить технико-экономическое сравнение 

вариантов технологического 

процесса 

У 2.4.04 пользоваться нормативной и справочной 

литературой для производства сварных изделий с 

заданными свойствами 

У 2.5.05 составлять конструктивные схемы металлических 

конструкций различного назначения 

Знать З 2.1.01 основы проектирования технологических 

процессов и технологической оснастки для 

сварки, пайки и обработки металлов 

З 2.1.02 правила разработки и оформления технического 

задания на проектирование технологической 

оснастки 

З 2.1.03 методику расчета и проектирования единичных и 

унифицированных технологических процессов 

З 2.2.03 закономерности взаимосвязи эксплуатационных 

характеристик свариваемых материалов с их 

составом, состоянием, технологическими 

режимами, условиями эксплуатации сварных 

конструкций 

З 2.2.04 классификацию сварных конструкций 
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З 2.3.03 методы обеспечения экономичности и 

безопасности процессов сварки и обработки 

материалов 

З 2.4.04 классификацию нагрузок на сварные соединения 

З 2.4.05 состав Единой системы технологической 

документации 

З 2.5.05 основы автоматизированного проектирования 

технологических процессов обработки деталей 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов 313 

в том числе в форме практической подготовки 184 

 

Из них на освоение МДК 229  

в том числе самостоятельная работа 20 

практики, в том числе учебная 36 

производственная: 36 

Промежуточная аттестация 12 

  

 



30 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля  

Для специальности 

Коды 

профессиональ

ных и общих 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 
в
 ф

о
р
м

е 

п
р
ак

ти
ч
ес

к
о
й

 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК 
Практики 

Все

го 

В том числе 

Лабораторн

ых и 

практически

х занятий 

Курсовы

х работ 

(проектов

) 

Самостоятельн

ая работа 

П
р
о
м

еж
у
то

ч
н

ая
 

ат
те

ст
ац

и
я
 

Учебн

ая 

Производственн

ая 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 2.2, ПК 

2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 5 

Раздел 1.  

МДК. 02.01. Основы 

расчета и проектирования 

сварных конструкций    

120+1ч 56 121 56 - 10 12 - - 

ПК 2.1, ПК 

2.3, ПК 2.4. 

ПК 2.5, ОК 05, 

ОК 06, ОК 07, 

ОК 08, ОК 09 

КК 1, КК 3 

Раздел 2.  

МДК. 02.02. Основы 

проектирования 

технологических 

процессов  

108 56 108 70 * 10    - - 

 Учебная практика 36 36      36  

 Производственная 

практика 

36 36       36 

 Промежуточная аттестация 12       

 Всего:  313 184 229 126  20 24 36 36 
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 2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование 

разделов и тем 

профессиональног

о модуля (ПМ), 

междисциплинарн

ых курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая 

работа (проект)  

Объем, акад. ч 

/ в том числе в 

форме 

практической 

подготовки, 

акад ч 

Код ПК, ОК Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Основы расчета и проектирования сварных конструкций      98 / 56   

 МДК. 02.01. Основы расчета и проектирования сварных конструкций        98 / 56   

Тема 1.1. Общие 

сведения о 

сварных  

Содержание  22   

1. Общие сведения о сварных конструкциях ПК 2.2  

ОК 01, ОК 02  

КК 2, КК 5 

З 2.2.04 

У 2.4.04 

Н 2.4.04 

Зо 01.01, 01.02, 

02.01, 02.02 

Уо 01.01, 02.02 

2. Материалы, применяемые в сварных конструкциях ПК 2. 2   

ОК 01, ОК 02  

КК 2, КК 5 

З 2.4.04 

У 2.4.04 

Н 2.4.04 

Зо 01.04, 02.02 

Уо 01.03, 02.01 

3. Виды сварных соединений и швов ПК 2.2 

ОК 01, ОК 02  

КК 2, КК 5 

З 2.4.04 

У 2.1.01, 2.4.04 

Н 2.5.05 

Зо 01.05, 02.01 

Уо 01.05, 

01.06, 02.01 

4. Конструктивные требования к сварным соединениям                                              ПК 2.2  

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 5 

З 2.4.04 

У 2.2.02, 2.4.04 

Н 2.5.05 

Зо 03.01, 03.02 
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Уо 03.01, 03.02 

5. Требования, предъявляемые к сварным конструкциям ПК 2.2 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 5 

З 2.4.04, 2.5.05 

У 2.2.02, 2.5.05 

Н 2.4.04 

Зо 03.03, 03.04, 

04.01, 04.02 

Уо 03.03, 

03.04, 04.01 

6. Классификация сварных конструкций ПК 2.2   

ОК 01, ОК 02   

КК 2, КК 5 

З 2.2.04, 2.4.04 

У 2.5.05 

Н 2.4.04 

Зо 01.01, 01.04, 

01.05 

Уо 01.01, 

01.04, 01.05, 

02.04 

7. Условное изображение сварных  швов и соединений на 

чертежах 

ПК 2.5 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 5 

З 2.5.05 

У 2.1.01, 2.4.04 

Н 2.5.05 

Зо 03.06, 03.07, 

04.01, 04.02 

Уо 03.06, 

03.07, 04.01, 

04.02 

8. Типы металлоконструкций и их применение ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02  

КК 2, КК 5 

З 2.5.05 

У 2.4.04 

Н 2.5.05 

Зо 01.02, 01.04, 

02.03, 02.04, 

01.08 

Уо 01.09, 

02.03, 02.04 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6   

1. Выбор марок стали для изготовления строительных 

конструкций 
2  

ПК 2.2  

ОК 03, ОК 04 

З 2.4.04, 2.5.05 

У 2.4.04, 2.5.05 
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КК 2, КК 5 Н 2.2.02  

Зо 03.02, 03.03, 

04.01, 04.02 

Уо 03.03, 

03.04, 04.01, 

04.02 

2. Изучение сортамента  прокатных сталей 

2 

ПК 2.2  

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 5 

З 2.4.04 

У 2.4.04 

Н 2.2.02  

Зо 03.03, 03.04, 

04.02 

Уо 03.01, 

03.08, 03.09, 

04.01, 04.02 

3. Снижение концентрации напряжений в сварных конструкциях 

2 

ПК 2.2 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 5 

З 2.4.04 

У 2.4.04 

Н 2.2.02  

Зо 03.06, 03.07, 

04.01, 04.02 

Уо 03.08, 

03.09, 04.01, 

04.02 

Тема 1.2 

Нормативная 

документация и 

общие вопросы 

проектирования 

сварных 

конструкций   

Содержание   12      

1. Проектирование сварных конструкций ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02  

КК 2, КК 5 

З 2.2.04, 2.4.04, 

2.5.05 

У 2.4.04, 2.5.05 

Н 2.2.02  

Зо 01.03, 01.04, 

02.01, 02.02 

Уо 01.04, 

01.05, 02.01, 

02.02 

2. Порядок проектирования типовых специализированных 

сборочно-сварочных приспособлений 

ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 5 

З 2.4.04 

У 2.4.04, 2.5.05 

Н 2.2.02 
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Зо 03.01, 03.02, 

04.01, 04.02 

Уо 03.01, 

03.02, 04.01, 

04.02  

3. Рациональное проектирование и технологичность сварных 

конструкций        

ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02  

КК 2, КК 5 

З 2.5.05 

У 2.4.04, 2.5.05 

Н 2.2.02 

Зо 01.02, 01.03, 

02.01, 02.02 

Уо 01.03, 

01.04, 02.03, 

02.04 

4. Изучение стадий проектирования и согласования 

конструкторской документации 

ПК 2.4  

ОК 01, ОК 02  

КК 2, КК 5 

З 2.5.05 

У 2.4.04, 2.5.05 

Н 2.2.02, 2.4.04 

Зо 01.01, 01.02, 

02.03, 02.04 

Уо 01.08, 

01.09, 02.01, 

02.02 

5. Оформление проектно-конструкторской документации    ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02 

КК 2, КК 5 

З 2.5.05 

У 2.4.04, 2.5.05 

Н 2.4.04 

Зо 01.04, 01.05, 

02.02, 02.04 

Уо 01.01, 

01.03, 

01.09, 02.01, 

02.02 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2      

1. Оформление конструкторской, технологической и 

технической документации 2 

ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 01, ОК 02 

КК 2, КК 5 

З 2.5.05 

У 2.4.04, 2.5.05 

Н 2.4.04 
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Зо 01.04, 01.05, 

02.01, 02.02 

Уо 01.04, 

01.07, 02.02, 

02.03 

Тема 1.3 Основы 

расчета и 

проектирования 

сварных 

конструкций 

Содержание  64     

1. Основы расчета сварных конструкций на прочность ПК 2.2 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 5 

З 2.2.04 

У 2.4.04, 2.5.05 

Н 2.2.02  

Зо 03.07, 04.01,  

Уо 03.08, 

03.09, 04.01 

2. Сварные фермы и их классификация    ПК 2.2 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 5 

З 2.4.04 

У 2.5.05 

Н 2.2.02  

Зо 03.06, 03.07, 

04.02 

Уо 03.08, 

03.09, 04.01 

3. Решетчатые конструкции ПК 2.2 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 5 

З 2.4.04 

У 2.5.05 

Н 2.2.02  

Зо 03.02, 04.02 

Уо 03.01, 

03.09, 04.02 

4. Условия работы соединений стыковых и угловых швов ПК 2.2, ПК 2.4 

ПК 2.5 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 5 

З 2.4.04 

У 2.1.01, 

2.2.02, 2.4.04 

Н 2.2.02  

Зо 03.05, 04.02, 

03.01 

Уо 03.07, 04.02 

5. Порядок расчета сварной двутавровой балки ПК 2.2  

ОК 01, ОК 02 

КК 2, КК 5 

З 2.4.04 

У 2.1.01, 2.5.05 
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Н 2.2.02, 

2.4.04, 2.5.05 

Зо 01.01, 02.03 

Уо 01.01, 

01.05, 01.06, 

02.02 

6. Листовые конструкции ПК 2.2 

ОК 01, ОК 03  

КК 2, КК 5 

З 2.4.04 

У 2.4.04, 2.5.05 

Н 2.2.02  

Зо 01.01, 02.03 

Уо 01.01, 

01.05, 01.06, 

02.02 

7. Классификация нагрузок на сварные конструкции ПК 2.2  

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 5 

З 2.4.04 

У 2.4.04, 2.5.05 

Н 2.2.02  

Зо 03.04, 04.02 

Уо 03.04, 04.01 

8. Сварные детали и узлы машин       ПК 2.2,  

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 5 

З 2.4.04 

У 2.4.04, 2.5.05 

Н 2.2.02 

Зо 03.03, 04.02, 

03.06 

Уо 03.07, 04.01 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 48    

1. Исследование распределения напряжений в стыковых 

сварных соединениях 

2 

ПК 2.2 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 5 

З 2.4.04 

У 2.2.02, 2.4.04 

Н 2.2.02 

Зо 03.05, 04.01 

Уо 03.07, 

03.08, 04.02  

2. Определение расчетных нагрузок конструкции 

2 

ПК 2.2 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 5 

З 2.4.04 

У 2.4.04, 2.5.05 

Н 2.2.02 
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Зо 03.01, 03.07, 

04.01 

Уо 03.08, 04.02 

3. Расчет конструкций по допускаемым напряжениям 

2 

ПК 2.2 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 5 

З 2.4.04 

У 2.4.04, 2.5.05 

Н 2.2.02 

Зо 03.07, 04.01 

Уо 03.07, 

03.09, 04.01 

4. Расчет конструкций по предельным состояниям 

2 

ПК 2.2 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 5 

З 2.4.04 

У 2.2.02, 2.5.05 

Н 2.2.02  

Зо 03.04, 04.02 

Уо 03.01, 

03.09, 04.01 

5. Расчет сварных конструкций и элементов на прочность и 

устойчивость 

2 

ПК 2.2 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 5 

З 2.4.04 

У 2.4.04, 2.5.05 

Н 2.2.02  

Зо 03.01, 03.02, 

04.01 

Уо 03.09, 

04.01, 04.02 

6. Расчет на прочность при растяжении, на срез и смятие, на 

прочность при изгибе                                                    

4 

ПК 2.2 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 5 

З 2.4.04 

У 2.4.04, 2.5.05 

Н 2.2.02  

Зо 03.03, 03.04, 

04.01, 04.02 

Уо 03.04, 

03.05, 04.01, 

04.02 

7. Подбор и компоновка сечений конструкции 

2 

ПК 2.2 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 5 

З 2.4.04 

У 2.4.04, 2.5.05 

Н 2.2.02  

Зо 03.07, 04.01 
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Уо 03.02, 

04.01, 04.02 

8. Расчет швов угловых соединений на различные виды нагрузок 

2 

ПК 2.2 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 5 

З 2.4.04 

У 2.2.02, 2.4.04 

Н 2.2.02  

Зо 03.01, 03.02, 

04.02 

Уо 03.01, 

03.09, 04.02 

9. Расчет швов стыковых соединений на различные виды 

нагрузок 

2 

ПК 2.2 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 5 

З 2.4.04 

У 2.2.02, 2.4.04 

Н 2.2.02  

Зо 03.06, 03.07, 

04.01, 

Уо 03.07, 

03.08,Уо 04.01 

10. Расчет  швов нахлесточных соединений на различные виды 

нагрузок 

2 

ПК 2.2 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 5 

З 2.4.04 

У 2.2.02, 2.5.05 

Н 2.2.02  

Зо 03.04, 04.01 

Уо 03.02, 

03.09, 04.01, 

04.02 

11. Расчет швов тавровых соединений на различные виды 

нагрузок 

2 

ПК 2.2 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 5 

З 2.4.04 

У 2.2.02, 

2.4.04, 2.5.05 

Н 2.2.02  

Зо 03.02, 03.03, 

04.01, 04.02 

Уо 03.02, 04.01 

12. Расчет деформаций, возникающих при сварке поясных швов 

балки двутаврового поперечного сечения 

2 

ПК 2.2 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 5 

З 2.4.04 

У 2.1.01, 2.5.05 

Н 2.2.02  

Зо 03.01, 04.01, 

04.02 
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Уо 03.01, 04.01 

13. Расчёт стальной балки из прокатного двутавра 

2 

ПК 2.2 

ОК 01, ОК 02  

КК 2, КК 5 

З 2.4.04 

У 2.1.01, 2.5.05 

Н 2.2.02 

Зо 01.04, 01.05, 

02.03, 02.04 

Уо 01.01, 

01.09, 02.03, 

02.04 

14. Расчет и конструирование подкрановых балок  

2 

ПК 2.2 

ОК 01, ОК 02  

КК 2, КК 5 

З 2.4.04 

У 2.4.04, 2.5.05 

Н 2.2.02  

Зо 01.01, 02.01 

Уо 01.04, 02.01 

15. Расчёт и конструирование узлов фермы 

2 

ПК 2.2 

ОК 01, ОК 02 

КК 2, КК 5 

З 2.4.04 

У 2.4.04, 2.5.05 

Н 2.2.02 

Зо 01.01, 01.06, 

02.02, 02.03 

Уо 01.04, 

01.05, 02.01, 

02.02 

16. Расчет и конструирование базы колонны   

2 

ПК 2.2 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 5 

З 2.4.04 

У 2.4.04, 2.5.05 

Н 2.2.02 

Зо 03.02, 04.01 

Уо 03.08, 

03.09, 04.01, 

04.02  

17. Расчет центрально-сжатых стальных колонн 

2 

ПК 2.2 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 5 

З 2.4.04 

У 2.4.04, 2.5.05 

Н 2.2.02 

Зо 03.03, 03.04, 

04.01, 04.02 



40 

 

Уо 03.07, 

03.08, 04.01, 

04.02  

18. Расчет и конструирование внецентренно-сжатой сплошной 

колонны 

2 

ПК 2.2 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 5 

З 2.4.04 

У 2.4.04, 2.5.05 

Н 2.2.02  

Зо 03.03, 03.04, 

04.01, 04.02 

Уо 03.07, 

03.08, 04.01, 

04.02 

19. Расчет ступенчатой колонны производственного здания 

2 

ПК 2.2 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 5 

З 2.4.04 

У 2.4.04, 2.5.05 

Н 2.2.02  

Зо 03.07, 04.01, 

Уо 03.07, 

03.08, 04.01, 

04.02 

20. Расчет и конструирование резервуаров   

2 

ПК 2.2 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 5 

З 2.4.04 

У 2.4.04, 2.5.05 

Н 2.2.02 

Зо 01.05, 01.06, 

02.01, 02.02 

Уо 01.01, 

01.02, 02.02, 

02.03 

21. Анализ особенностей проектирования и изготовления 

машиностроительных конструкций 

2 

ПК 2.2, ПК 

2.4, ПК 2.5 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 5 

З 2.4.04, 2.5.05 

У 2.4.04, 2.5.05 

Н 2.4.04 

Зо 03.01, 03.02, 

04.01, 04.02 

Уо 03.01, 

03.02, 04.01, 

04.02 
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22. Анализ принципов расчета машиностроительных 

конструкций по допускаемым напряжениям   

2 

ПК 2.2 

ОК 03, ОК 04 

КК 2, КК 5 

З 2.4.04, 2.5.05 

У 2.4.04, 2.5.05 

Н 2.2.02, 2.4.04 

Зо 03.07, 04.02 

Уо 03.08, 

03.09, 04.01, 

04.02 

23. Дифференцированный зачет 

2 

ПК 2.2, ПК 

2.4, ПК 2.5 

ОК 01 - ОК 04 

КК 2, КК 5 

З 2.2.04, 2.4.04, 

2.5.05 

У 2.1.01, 

2.2.02, 2.4.04, 

2.5.05 

Н 2.2.02, 

2.4.04, 2.5.05 

Зо 01.01, 01.02, 

01.03, 01.04, 

01.05, 01.06, 

02.01, 02.02, 

02.03, 02.04 

Уо 01.01, 

01.02, 01.03, 

01.04, 01.05, 

01.06, 01.07, 

01.08, 01.09, 

02.01, 02.02, 

02.03, 02.04 

Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1 

1. Оформление практических работ 

2. Подготовка к защите практических работ 

3. Подготовка к дифференцированному зачету 

10 

    

Раздел 2.  Основы проектирования технологических процессов    112 / 70   

МДК. 02.02. Основы проектирования технологических процессов       112 / 70   

Содержание  8   
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Тема 2.1 

Классификация 

сварных 

конструкций 

1. Цели и задачи междисциплинарного курса ПК 2.1 

ОК 05- ОК09,  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.2.03 

У 2.2.03, 2.3.03 

Н 2.1.01  

Зо 05.01, 06.03, 

07.01, 08.04, 

09.03 

Уо 05.01, 

06.02, 07.03, 

08.03, 09.01 

2. История развития металлических конструкций ПК 2.1 

ОК 05- ОК07, 

ОК 09 

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.2.03 

У 2.2.03 

Н 2.1.01  

Зо 05.01, 07.01, 

09.03 

Уо 05.01, 

06.01, 06.02, 

07.01, 09.01 

3. Общие сведения о сварных конструкциях ПК 2.1 

ОК 05- ОК07 

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.2.04 

У 2.4.04 

Н 2.1.01  

Зо 05.01, 06.01, 

07.02 

Уо 05.01, 

06.01, 07.03 

4. Классификация сварных конструкций   ПК 2.1 

ОК 05- ОК07,  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.2.04 

У 2.4.04 

Н 2.1.01  

Зо 05.02, 06.02, 

07.05 

Уо 05.01, 

06.02, 07.03 

В том числе практических занятий и лабораторных работ      

    

Тема 2.2  

Технология 

Содержание  12   

1. Основные операции сварочного производства ПК 2.1 З 2.1.01, 2.1.02 
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изготовления 

сварных кон-

струкций  

ОК 06 

КК 1, КК 3,  

КК 4 

У 2.2.03 

Н 2.3.03 

Зо 06.01 

Уо 06.01, 09.03 

2. Виды заготовительных работ и оборудования   ПК 2.1 

ОК 05, ОК 06  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.3.03 

У 2.2.03 

Н 2.3.03 

Зо 05.02, 06.03 

Уо 05.01, 06.02 

3. Технологичность сварных конструкций   ПК 2.2 

ОК 05, ОК 06 

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.1.02 

У 2.3.04, 2.3.05 

Н 2.1.01 

Зо 05.01, 06.03 

Уо 05.01, 06.01 

4. Классификация дефектов и методов контроля ПК 2.1 

ОК 05, ОК 06 

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.3.03 

У 2.2.03 

Н 2.3.03 

Зо 05.01, 06.02 

Уо 05.01, 

06.01, 06.02 

5. Производство сварных конструкций в условиях низких 

температур   

ПК 2.1 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.2.03, 2.3.03 

У 2.2.03, 2.3.04 

Н 2.1.01, 2.3.03 

Зо 05.01, 06.01, 

09.03 

Уо 05.01, 

06.01, 09.03 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2      

1. Обоснование применяемых видов контроля качества сварных 

соединений 
2 

ПК 2.1 

ОК 06,  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.3.03 

У 2.2.03 

Н 2.4.04 

Зо 06.01, 06.02 

Уо 06.01, 06.02 

 Тема 2.3  Общие 

вопросы 

Содержание  10     

1. Технические условия на изготовление сварных конструкций ПК 2.3 З 2.2.03, 2.3.03 
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проектирования 

процесса 

изготовления 

сварных 

конструкций 

ОК 05, ОК 07 

КК 1, КК 3,  

КК 4 

У 2.4.04 

Н 2.3.03 

Зо 05.02, 07.05, 

08.03 

Уо 05.01, 

07.02, 07.03\ 

2. Стадии проектирования и согласование технологической 

документации  

ПК 2.1 

ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.1.01, 2.1.02, 

2.1.03 

У 2.4.04 

Н 2.4.04, 2.5.05 

Зо 07.01, 07.02 

Уо 07.01, 

07.02, 07.03 

3. Виды технологических документов   ПК 2.4 

ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.1.02, 2.4.05 

У 2.4.04 

Н 2.3.03, 2.4.04 

Зо 07.03, 07.04, 

07.02 

Уо 07.03 

4. Система аттестации сварочного производства   ПК 2.4  

ОК 06, ОК 07 

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.1.01, 2.4.05 

У 2.2.03, 

2.3.03, 2.3.04, 

2.3.05, 2.4.04 

Н 2.3.03 

Зо 06.01, 06.02, 

07.05 

Уо 06.01, 

07.02, 07.03 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2   

1. Анализ нормативной документации на сварочные 

технологические процессы 
2  

ПК 2.4  

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.4.05 

У 2.4.04 

Н 2.3.03, 2.4.04 

Зо 05.02, 07.01 

Уо 05.01, 07.03 

Содержание      
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Тема 2.4 

Проектирование 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

1. Особенности выбора материалов для изготовления сварных 

конструкций   

42 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ПК 2.1 

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.2.03, 2.3.03 

У 2.2.03 

Н 2.3.03 

Зо 05.02, 07.01 

Уо 05.01, 07.03 

2. Особенности выбора схемы сборки и сварки ПК 2.1 

ОК 05, ОК 07 

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.1.01, 2.2.03 

У 2.3.04 

Н 2.1.01, 

2.3.03, 2.4.04, 

2.5.05 

Зо 05.02, 07.01 

Уо 05.01, 07.03 

3. Принципы разбивки сварных конструкций на узлы и подузлы ПК 2.1 

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.2.03 

У 2.3.04 

Н 2.1.01, 2.3.03 

Зо 05.01, 07.01 

Уо 05.01, 07.03 

4. Сборка и сварка трубопроводов ПК 2.1 

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.1.03, 2.2.03 

У 2.3.04, 2.3.05 

Н 2.1.01  

Зо 05.01, 05.02, 

07.03, 07.04 

Уо 05.01, 

07.01, 07.02, 

07.03 

5. Технология изготовления балок двутаврового и коробчатого 

сечений 

ПК 2.1 

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.2.03, 2.3.03 

У 2.3.04, 2.3.05 

Н 2.1.01, 2.3.03 

Зо 05.02, 07.04 

Уо 05.01, 

07.01, 07.02, 

07.03 

6. Контроль качества сварочных работ ПК 2.1 

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

З 2.3.03 

У 2.2.03 

Н 2.3.03 



46 

 

КК 4 Зо 05.01, 05.02, 

07.02, 07.05 

Уо 05.01, 

07.01, 07.02, 

07.03 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 36   

1. Выбор и обоснование выбора способа сварки 

2 

ПК 2.3 

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.1.01 

У 2.3.05 

Н 2.1.01, 2.3.03 

Зо 05.01, 05.02, 

07.02, 07.04 

Уо 05.01, 

07.01, 07.02, 

07.03 

2. Сварка стыков магистральных и технологических 

трубопроводов 

2 

ПК 2.1 

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.1.03, 2.2.03  

У 2.3.05 

Н 2.1.01  

Зо 05.01, 05.02, 

07.03, 07.04 

Уо 05.01, 

07.01, 07.02, 

07.03 

3. Сварка трубопроводов из полимерных материалов 

2 

ПК 2.1 

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.1.03, 2.2.03 

У 2.3.05 

Н 2.1.01  

Зо 05.01, 05.02, 

07.03, 07.05 

Уо 05.01,о 

07.01 

4. Выбор и обоснование выбора оборудования для сборки и 

сварки 
2 

ПК 2.3 

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.1.01, 2.1.02 

У 2.3.04, 2.4.04 

Н 2.1.01 

Зо 05.01, 05.02, 

07.03, 07.04 
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Уо 05.01, 

07.01, 07.02, 

07.03  

5. Выбор и обоснование выбора сборочно-сварочных 

приспособлений 

2 

ПК 2.3 

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.1.01, 2.1.02 

У 2.3.04, 2.4.04 

Н 2.1.01, 2.3.03 

Зо 05.01, 05.02, 

07.01, 07.05 

Уо 05.01, 

07.01, 07.02, 

07.03 

6. Выбор и обоснование выбора сварочных материалов 

2 

ПК 2.1, ПК 2.3 

ОК 05, ОК 07 

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.2.03, 2.3.03 

У 2.4.04 

Н 2.1.01, 2.3.03 

Зо 05.01, 05.02, 

07.03, 07.04 

Уо 05.01, 

07.01, 07.02, 

07.03 

7. Порядок выбора режима сварки 

2 

ПК 2.1 

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.2.03, 2.3.03 

У 2.3.05, 2.4.04 

Н 2.1.01, 2.3.03 

Зо 05.01, 05.02, 

07.02, 07.03 

Уо 05.01, 

07.01, 07.02, 

07.03 

8. Расчет режима сварки сварной конструкции 

2 

ПК 2.1 

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.2.03, 2.3.03 

У 2.3.05, 2.4.04 

Н 2.1.01, 2.3.03 

Зо 05.01, 05.02, 

07.03, 07.04, 

05.01, 07.01, 

07.02, 07.03 
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9. Особенности выбора вида, режима и оборудования для 

термической обработки 

2 

ПК 2.3 

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.2.03, 2.3.03 

У 2.3.05, 2.4.04 

Н 2.1.01 , 

2.3.03 

Зо 05.01, 05.02, 

07.01, 07.04 

Уо 05.01, 

07.01, 07.02, 

07.03 

10. Заполнение маршрутных и операционных карт 

2 

ПК 2.4. ПК 2.5 

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.4.05, 2.5.05 

У 2.3.03Н 

2.4.04 

Зо 05.01, 05.02, 

07.03, 07.04 

Уо 05.01, 

07.01, 07.02, 

07.03 

11.  Проверочная работа 

2 

ПК 2.1, ПК 

2.3, ПК 2.4. 

ПК 2.5 ОК 05, 

ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.1.01, 2.1.02, 

2.1.03, 2.2.03 

З 2.2.04, 2.3.03, 

2.4.05, 2.5.05 

У 2.2.03, 

2.3.03, 2.3.04, 

2.3.05, 2.4.04 

Н 2.1.01, 

2.3.03, 2.4.04, 

2.5.05 

Зо 05.02, 07.04 

Уо 05.01, 07.03 

12.  Порядок проектирования технологического процесса 

производства сварных конструкций 

2 

ПК 2.1, ПК 

2.3, ПК 2.4 

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.1.01, 2.4.05, 

2.5.05 

У 2.3.03, 

2.3.05, 2.4.04 

Н 2.1.01  

Зо 05.01, 07.03 
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Уо 05.01, 07.03  

13.  Разработка маршрутных   карт 

2 

ПК 2.1, ПК 

2.4, ПК 2.5  

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.4.05, 2.5.05 

У 2.3.03, 

2.3.05, 2.4.04 

Н 2.4.04 

Зо 05.02, 07.02 

Уо 05.01, 07.03  

14.  Разработка операционных карт 

2 

ПК 2.1, ПК 

2.4, ПК 2.5  

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.4.05, 2.5.05 

У 2.3.03, 

2.3.05, 

У 2.4.04, 2.4.04 

Н 2.4.04 

Зо 05.01, 07.03 

Уо 07.01, 07.02 

15.  Составление и обоснование схемы сборки заданной 

сварной конструкции   

2 

ПК 2.1, ПК 

2.4, ПК 2.5 

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.2.03 

У 2.3.03, 

2.3.04, 2.3.05 

Н 2.1.01, 2.3.03 

Зо 05.01, 07.05 

Уо 05.01, 07.02 

16.  Разработка технологического процесса изготовления 

простейшей сварной конструкции 

2 

ПК 2.1, ПК 2.4 

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.1.01, 2.3.03, 

2.4.05, 2.5.05 

У 2.3.03, 

2.3.04, 2.4.04 

Н 2.1.01  

Зо 05.01, 07.03 

Уо 05.01, 07.01 

17.  Порядок оформления конструкторской, технологической и 

технической документации 
2 

ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.4.05, 2.5.05 

У 2.4.04 

Н 2.4.04 

Зо 05.01, 07.03 

Уо 05.01, 07.01 

18.  Технология изготовления деталей машиностроения 
2 

ПК 2.1 

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

З 2.1.01, 2.3.03 

У 2.3.04 

Н 2.1.01, 2.3.03 
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КК 4 Зо 05.02, 07.02 

Уо 05.01, 07.03 

 Содержание  

34 

 

  

1. Задачи проектирования сварочного производства ПК 2.1 

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.5.05 

У 2.3.05 

Н 2.1.01  

Зо 05.01, 07.04 

Уо 05.01, 07.03  

2. Транспортные операции в сварочном производстве   ПК 2.1 

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.5.05 

У 2.3.05 

Н 2.1.01  

Зо 05.01, 07.04 

Уо 05.01, 07.01 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 
30 

 

 

 

1. Планировка расположения сборочно-сварочного 

оборудования 

2 

ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.5.05 

У 2.4.04 

Н 2.1.01, 2.3.03 

Зо 05.01, 05.02, 

07.02, 07.03 

Уо 05.01, 

07.01, 07.02, 

07.03  

2. Планировка участков сборочно-сварочного цеха   

2 

ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.5.05 

У 2.4.04 

Н 2.1.01, 2.3.03 

Зо 05.01, 07.03 

Уо 05.01, 07.01 

3. Компоновка сборочно-сварочного цеха и связь с другими 

цехами 
2 

ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.4.05, 2.5.05 

У 2.4.04 

Н 2.3.03 

Зо 05.01, 05.02, 

07.04, 07.05 
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Уо 05.01, 

07.01, 07.02, 

07.03  

4. Типовые схемы сборочно-сварочных цехов 

2 

ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.5.05 

У 2.4.04 

Н 2.3.03 

Зо 05.01, 05.02, 

07.03, 07.04 

Уо 05.01, 

07.01, 07.02, 

07.03  

5. Разработка схемы сборочно-сварочного цеха с продольным 

направлением производственного потока 
2 

ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.5.05 

У 2.4.04 

Н 2.5.05 

Зо 05.02, 07.05 

Уо 05.01, 07.02 

6. Разработка схемы  с продольно-поперечным и   смешанным 

направлением производственного потока 
2 

ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.5.05 

У 2.4.04 

Н 2.5.05 

Зо 05.01, 07.03 

Уо 05.01, 07.01 

7. Разработка и оформление графических работ с использованием 

информационно-компьютерных технологий 
2 

ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.5.05 

У 2.4.04 

Н 2.5.05 

Зо 05.02, 07.04 

Уо 05.01, 07.02 

8. Оценка трудоемкости сборки заданной сварной конструкции 

2 

ПК 2.3 

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.1.03 

У 2.3.03 

Н 2.3.03 

Зо 05.01, 07.03 

Уо 05.01, 07.03  

9. Порядок разработки плана и разреза здания цеха сборки и 

сварки 
2 

ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.5.05 

У 2.4.04 
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Н 2.1.01, 

2.3.03, 2.4.04, 

2.5.05 

Зо 05.02, 07.03 

Уо 05.01, 07.01 

10. Порядок планировки заготовительного участка, складских 

мест и помещений   
2 

ПК 2.4, ПК 2.5 

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.3.03 

У 2.4.04 

Н 2.4.04, 2.5.05 

Зо 05.01, 07.04 

Уо 05.01, 07.03 

11. Классификация и общие требования к сборочно-сварочным 

приспособлениям 
2 

ПК 2.3 

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.3.03 

У 2.4.04 

Н 2.3.03 

Зо 05.01, 07.05 

Уо 05.01, 07.03 

12. Порядок проектирования сборочно-сварочных 

приспособлений 
2 

ПК 2.5 

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.5.05 

У 2.4.04 

Н 2.5.05 

Зо 05.01, 07.04 

Уо 05.01, 07.01 

13. Осуществление технико-экономического обоснования 

выбранного технологического процесса производства сварной 

конструкции 2 

ПК 2.3  

ОК 05, ОК 07  

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.1.03, 2.3.03 

У 2.3.05, 2.4.04 

Н 2.3.03 

Зо 05.01, 07.01 

Уо 05.01,07.01 

14. Охрана труда, производственная санитария и техника 

безопасности       

2 

ПК 2.1 

ОК 05, ОК 07 

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.1.01 

У 2.2.03 

Н 2.3.03 

Зо 05.01, 07.01, 

07.02, 07.03 

Уо 05.01, 

07.01, 07.02, 

07.03 



53 

 

15.  Дифференцированный зачет    

2 

ПК 2.2-ПК 2.5, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 07, ОК 09 

КК 1, КК 3,  

КК 4 

З 2.1.01, 2.1.02, 

2.1.03, 2.2.03, 

2.2.04, 2.3.03, 

2.4.05, 2.5.05 

У 2.2.03, 

2.3.03, 2.3.04, 

2.3.05, 2.4.04 

Н 2.1.01, 

2.3.03, 2.4.04, 

2.5.05 

Зо 05.01, 05.02, 

06.01, 06.02, 

06.03, 07.01, 

07.02, 07.03, 

07.04, 07.05, 

08.03, 08.04, 

09.03 

Уо 05.01, 

06.01, 06.02, 

07.01, 07.02, 

07.03, 08.02, 

08.03, 09.01 

Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 2 

1. Оформление практических работ 

2.Оформление и подготовка к защите курсовых проектов 

3.Подготовка к дифференцированному зачету 

4 

    

Учебная практика  

Виды работ  
36 

  

1. Инструктаж по технике безопасности. Организация и планирование труда на рабочем 

месте 
6   

2. Изучение нормативных документов на проектирование, изготовление, монтаж и 

приёмку сварных конструкций. Назначение, описание, условия работы и анализ 

технологичности изделия. Разработка технических условий 

6 
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3. Выбор и обоснование выбора основного металла. Подбор рационального сварного 

соединения в зависимости от назначения изделия 
6 

  

4. Составление спецификации сварных швов. Составление схем нагрузок сварных швов 6   

5. Расчет сварных швов изделия на прочность. Разработка маршрута сборки-сварки 6   

6. Разработка и оформление маршрутно-операционной карты технологического 

процесса заготовки, сборки и сварки изделия. Дифференцированный зачет 
6 

  

Производственная практика 

Виды работ 
36 

  

1. Составление схемы и описание оборудования заготовительного и сборочно-

сварочного участка 
6   

2. Изучение технологического процесса изготовления конкретной сварной 

конструкции, выпускаемой на предприятии 
6   

3. Применение нормативной и справочной литературы при проектировании 

сборочно-сварочных участков и цехов 
6   

4. Система автоматизированного проектирования на предприятии. Графический 

редактор Компас 
6   

5. Основное оборудование, приспособления и оснастка. Проектная документация. 

Правила оформления 
6   

6. Рабочая документация. Правила оформления 6   

Промежуточная аттестация 24   

Всего 313   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Лаборатория «Автоматизации и цифровизации производственных процессов и 

производств», оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по 

специальности 22.02.06. Сварочное производство. 

Мастерская «Сварочные технологии»», оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.4 

образовательной программы по данной специальности 22.02.06 Сварочное производство. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы  

по специальности 22.02.06. Сварочное производство.  

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может 

быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Расчет и проектирование сварных конструкций. Учебник. Овчинников В.В. - М.: 

Академия, 2017. Рецензия №340 от 16.06.2009г. ФГУ ФИРО 

2. Расчет и проектирование сварных конструкций: Практикум и курсовое 

проектирование. Овчинников В.В. – М.: Академия, 2016. Рецензия №409 от 02.07.2009г. ФГУ 

ФИРО 

 

3.2.2. Основные электронные издания  
1. Сварочное дело. Быковский О. Г., Фролов В. А., Краснова Г. А., КноРус, 2022 

https://book.ru/book/944723 Учебное пособие СПО 

2. Сварщик ручной дуговой сварки. Основы профессиональной деятельности. Ткачева 

Г. В., Горчаков А. И., Коровин С. В. КноРус, 2022 https://book.ru/book/943910  Учебно-

практическое пособие СПО 

3. Подготовительные сварочные работы. Черепахин А. А., под ред., Латыпов Р. А., под 

ред., Андреева Л. П., Латыпова Г. Р. КноРус, 2022 https://book.ru/book/945097  Учебник СПО 

 

3.2.3. Дополнительные источники  
1. 1. «Электронная библиотека Национальной библиотеки РС(Я)» https://e.nlrs.ru/ 

2. Единое окно доступа к образовательным ресурсам. Электронная библиотека 

[Электронный ресурс]. – Режим доступа: http://window.edu.ru/window, свободный. – Загл. с 

экрана. 

3. Рос Кодекс. Кодексы и Законы РФ 2010 [Электронный ресурс]. – Режим доступа: 

http://www.roskodeks.ru, свободный. – Загл. с экрана. 

4. Электронные библиотеки России/pdf учебники студентам [Электронный ресурс]. –

Режим доступа: http://www.gaudeamus.omskcity.com/my_PDF_library.html, свободный. – Загл. 

с экрана. 

5. Национальная электронная библиотека https://rusneb.ru/ 

6. Федеральный центр информационно-образовательных ресурсов http://fcior.edu.ru 

  

https://book.ru/book/944723
https://book.ru/book/943910
https://book.ru/book/945097
http://fcior.edu.ru/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в 

рамках модуля  

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 2.1 Выполнять 

проектирование 

технологических 

процессов 

производства сварных 

соединений с 

заданными 

свойствами 

ПК 2.2 Выполнять 

расчеты и 

конструирование 

сварных соединений и 

конструкций 

ПК 2.3 Осуществлять 

технико-

экономическое 

обоснование 

выбранного 

технологического 

процесса 

ПК 2.4 Оформлять 

конструкторскую, 

технологическую и 

техническую 

документацию 

ПК 2.5 Осуществлять 

разработку и 

оформление 

графических, 

вычислительных и 

проектных работ с 

использованием 

информационно-

компьютерных 

технологий 

Способность выполнять 

проектирование технологических 

процессов производства сварных 

соединений с заданными свойствами 

Точность выполнения расчетов и 

правильность конструирования 

сварных соединений и конструкций 

Способность осуществлять технико-

экономическое обоснование 

выбранного технологического 

процесса 

Качественность оформления 

конструкторской, технологической и 

технической документации 

 Способность и грамотность 

осуществления разработки и 

оформления графических, 

вычислительных и проектных работ 

с использованием информационно-

компьютерных технологий 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Квалификационный 

экзамен  
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ОК 01 Выбирать 

способы решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

Обоснованность выбора способов 

решения задач профессиональной 

деятельности применительно к 

различным контекстам 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Защита курсового 

проекта 

Квалификационный 

экзамен  

ОК 02 Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Правильность использования 

современных средств поиска, анализа 

и интерпретации информации и 

информационных технологий для 

выполнения задач профессиональной 

деятельности; 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Защита курсового 

проекта 

Квалификационный 

экзамен  

ОК 03 Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях 

Способность планирования и 

реализации собственного 

профессионального и личностного 

развития, предпринимательской 

деятельности в профессиональной 

сфере, использования знаний по 

финансовой грамотности в 

различных жизненных ситуациях; 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Защита курсового 

проекта 

Квалификационный 

экзамен  

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе 

и команде 

Способность эффективно 

взаимодействовать и работать в 

коллективе и команде 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Защита курсового 

проекта 

Квалификационный 

экзамен  

ОК 05 Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

Способность осуществления устной 

и письменной коммуникации на 

государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста; 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Защита курсового 

проекта 

Квалификационный 

экзамен  
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ОК 06 Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе 

традиционных 

общечеловеческих 

ценностей, в том 

числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

Способность проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных 

общечеловеческих ценностей, в том 

числе с учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного поведения; 

 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Защита курсового 

проекта 

Квалификационный 

экзамен  

ОК 07 Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

Способность содействовать 

сохранению окружающей среды, 

ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных 

ситуациях 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Защита курсового 

проекта 

Квалификационный 

экзамен  

ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Грамотность пользования 

профессиональной документацией на 

государственном и иностранном 

языках 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Защита курсового 

проекта 

Квалификационный 

экзамен  
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Приложение 2.3 

к ОПОП-П по специальности  

22.02.06 Сварочное производство 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.03 Контроль качества сварочных работ» 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить 

основной вид деятельности: «Контроль качества сварочных работ» и соответствующие ему 

общие компетенции и профессиональные компетенции: 

 

1.1.1. Перечень общих компетенций  

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02  Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие, предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности 

в различных жизненных ситуациях 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих 

ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного 

поведения 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных 

компетенций 

ВД 3 Контроль качества сварочных работ   

ПК 3.1  Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных 

соединениях 

ПК 3.2  Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, 

аппаратуру и приборы для контроля металлов и сварных соединений 

ПК 3.3 Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений и 

изделий для получения качественной продукции 

ПК 3.4 Оформлять документацию по контролю качества сварки 
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1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:  

Владеть 

навыками 

Н 3.1.01 определения причин, приводящих к образованию 

дефектов в сварных соединениях 

Н 3.2.02 обоснованного выбора и использование методов, 

оборудования, аппаратуры и приборов для 

контроля металлов и сварочных соединений 

Н 3.3.03 предупреждения, выявления и устранения 

дефектов сварочных соединений и изделий для 

получения качественной продукции 

Н 3.4.04 оформления документации по контролю качества 

сварки 

Уметь У 3.1.01 производить внешний осмотр, определять 

наличие основных дефектов 

У 3.1.02 выявлять дефекты при металлографическом 

контроле 

У 3.2.02 выбирать метод контроля металлов и сварочных 

соединений, руководствуясь условиями работы 

сварной конструкции, ее габаритами, и типами 

сварочных соединений 

У 3.2.03 использовать методы предупреждения и 

устранения дефектов сварных соединений и 

конструкций 

У 3.3.03 производить измерения основных размеров 

сварочных швов с помощью универсальных и 

специальных инструментов, шаблонов и 

контрольных приспособлений 

У 3.4.04 определять качество сборки и прихватки 

наружным осмотром и обмером 

У 3.4.05 заполнять документацию по контролю качества 

сварных соединений 

Знать З 3.1.01 основные дефекты сварных соединений и 

причины их возникновения 

З 3.2.02 способы контроля качества сварочных процессов 

и сварных соединений 

З 3.2.03 оборудование для контроля качества сварных 

соединений 

З 3.2.04 методы неразрушающего контроля сварных 

соединений 

З 3.2.05 методы контроля с разрушением сварных 

соединений и конструкций 

З 3.3.03 способы получения сварных соединений 

З 3.3.04 способы устранения дефектов сварных 

соединений 

З 3.4.04 требования, предъявляемые к контролю качества 

металлов и сварных соединений различных 

конструкций 

 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов 180 
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в том числе в форме практической подготовки 126 

 

Из них на освоение МДК 96  

в том числе самостоятельная работа  6 

практики, в том числе учебная 36 

производственная  36 

Промежуточная аттестация  12 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля  

 

Коды 

профессиональ

ных и общих 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 
в
 ф

о
р
м

е 

п
р
ак

ти
ч
ес

к
о
й

 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК 
Практики 

Все

го 

В том числе 

Лабораторн

ых и 

практически

х занятий 

Курсовы

х работ 

(проектов

) 

Самостоятельн

ая работа 

П
р
о
м

еж
у
то

ч
н

ая
 

ат
те

ст
ац

и
я
 

Учебн

ая 

Производственн

ая 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 3.1, ПК 

3.2, ПК 3.3, 

ПК 3.4 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 07, ОК 08, 

ОК 09 

КК 1, КК 2,  

КК 3, КК 4,  

КК 5 

Раздел 1.  

МДК. 03.01. Формы и 

методы контроля качества 

металлов и сварных 

конструкций 

96 54 96 54 - 6 12 Х  Х  

 Учебная практика 36 36      36  

 Производственная 

практика 

36 36       36 

 Промежуточная аттестация 12       

 Всего:  180 126 96 54  6 12 36 36 
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 2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование 

разделов и тем 

профессиональног

о модуля (ПМ), 

междисциплинарн

ых курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая 

работа (проект)  

Объем, акад. ч 

/ в том числе в 

форме 

практической 

подготовки, 

акад ч 

Код ПК, ОК Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1.  Формы и методы контроля качества металлов и сварных конструкций          90 / 54   

 МДК. 03.01. Формы и методы контроля качества металлов и сварных 

конструкций          90 / 54 
  

Тема 3.1 Качество 

сварки и дефекты 

сварных 

соединений 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Содержание  34   

1. Общие понятия о качестве сварки     ПК 3.1 

ОК 01, ОК 02  

КК 1, КК 2,  

КК 5 

З 3.1.01, 3.2.02 

У 3.2.02 

Н 3.1.01 

Зо 01.01, 01.02, 

02.01, 02.02 

Уо 01.01, 02.02 

2.  Система качества в сварочном производстве      ПК 3.1,  

ОК 01, ОК 02 

КК 3, КК 4,  

КК 5 

З 3.1.01, 3.2.02 

У 3.2.02 

Н 3.1.01 

Зо 01.05, 02.01 

Уо 01.05, 

01.06, 02.01  

3.  Задачи и структура контрольных служб ПК 3.2 

ОК 03, ОК 04 

КК 3, КК 4,  

КК 5 

З 3.2.02 

У 3.2.02 

Н 3.1.01 

Зо 03.03, 04.01 

Уо 03.03, 04.01 

4.  Виды и средства технического контроля                                            ПК 3.1, ПК 3.2 

ОК 03, ОК 04 

З 3.1.01, 3.2.02 

У 3.2.02 
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  КК 1, КК 2,  

КК 5 

Н 3.2.02 

Зо 03.02, 04.01,  

Уо 03.01, 04.01  

5.  Этапы контроля качества сварных соединений ПК 3.2, ПК 3.3  

ОК 03, ОК 04 

КК 3, КК 4,  

КК 5 

З 3.2.02, 3.2.03 

У 3.2.03 

Н 3.3.03 

Зо 03.02, 03.03, 

04.01, 04.02 

Уо 03.02, 04.02 

6.  Статистический анализ и регулирование качества ПК 3.1, ПК 

3.2, ПК 3.3, 

ПК 3.4 

ОК 03, ОК 04 

КК 5 

З 3.4.04 

У 3.2.03 

Н 3.3.03 

Зо 03.03, 04.01, 

04.02 

Уо 03.03, 04.01 

7.  Свариваемость металла и методы ее оценки ПК 3.2, ПК 3.3 

ОК 01, ОК 02  

КК 5 

З 3.2.05, 3.3.03 

У 3.2.03 

Н 3.2.02, 3.3.03 

Зо 01.05, 02.01 

Уо 01.05, 

01.06, 02.01  

8. Напряжения и деформации деталей при сварке ПК 3.1, ПК 3.3 

ОК 01, ОК 02  

КК 5 

З 3.1.01, 3.3.03 

У 3.2.03 

Н 3.3.03 

Зо 01.01, 01.02, 

02.01, 02.02 

Уо 01.01, 02.02 

9. Методы предотвращения дефектов формы шва ПК 3.1, ПК 3.3  

ОК 03, ОК 04 

КК 5 

З 3.1.01, 3.3.03 

У 3.2.02, 3.2.03 

Н 3.3.03 

Зо 03.03, 04.01, 

04.02 

Уо 03.03, 04.01 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 16    
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1.  Контроль качества сварочных материалов  

2  

ПК 3.2 

ОК 03, ОК 04 

КК 5 

З 3.2.02 

У 3.2.02, 3.2.03 

Н 3.3.03 

Зо 03.01, 03.02, 

04.01, 04.02 

Уо 03.03, 

04.01, 04.02 

2. Контроль качества основных материалов 

2 

ПК 3.1, ПК 3.2 

ОК 02, ОК 03 

КК 1, КК 2  

З 3.2.02 

У 3.2.02, 3.2.03 

Н 3.3.03 

Зо 02.01, 02.02, 

03.03 

Уо 02.02, 03.03 

3. Контроль технологии сварки 

2 

ПК 3.2 

ОК 01, ОК 02  

КК 1, КК 2 

З 3.2.02, 3.3.03 

У 3.2.02, 3.2.03 

Н 3.3.03 

Зо 01.05, 02.01 

Уо 01.05, 

01.06, 02.01  

4. Классификация видов и типов дефектов 

2 

ПК 3.1 

ОК 01, ОК 02 

КК 3, КК 4,  

КК 5 

З 3.1.01 

У 3.1.01 

Н 3.1.01 

Зо 01.01, 01.02, 

02.01, 02.02 

Уо 01.01, 02.02 

5. Изучение причин возникновения внутренних дефектов в 

сварных швах и способов их устранения 

2 

ПК 3.1 

ОК 01, ОК 02,   

КК 3, КК 4,  

КК 5 

З 3.1.01 

У 3.1.01, 3.2.03 

Н 3.1.01 

Зо 01.05, 02.01 

Уо 01.05, 

01.06, 02.01  

6. Изучение причин возникновения наружных дефектов в 

сварных швах и способов их устранения 2 

ПК 3.1, ПК 3.2  

ОК 03, ОК 04 

КК 3, КК 4,  

КК 5 

З 3.1.01 

У 3.1.01, 3.2.03 

Н 3.1.01 

Зо 03.03, 04.01 
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Уо 03.03, 04.01 

7. Оценка влияния дефектов на работоспособность конструкций 

2 

ПК 3.1, ПК 3.2 

ОК 03, ОК 04 

КК 1, КК 2,  

КК 5 

З 3.1.01 

У 3.2.02 

Н 3.3.03 

Зо 03.02, 04.01, 

04.02 

Уо 03.01, 

03.02, 04.01, 

04.02 

8. Выявление дефектов по сварным образцам и их устранение 

вышливовкой 
2 

ПК 3.2, ПК 3.3  

ОК 03, ОК 04 

КК 1, КК 2,  

КК 5 

З 3.2.05, 3.3.03 

У 3.1.01, 3.2.03 

Н 3.3.03 

Зо 03.03, 04.02 

Уо 03.03, 04.01 

Тема 1. 2 

Неразрушающие 

виды контроля  

 

 

 

 

 

  

Содержание   32     

1.  Визуальный и измерительный контроль сварных соединений  ПК 3.2 

ОК 03, ОК 04 

КК 3, КК 4,  

КК 5 

З 3.2.02, 3.2.04 

У 3.1.01, 3.4.04 

Н 3.2.02, 3.3.03 

Зо 03.02, 04.01, 

04.02 

Уо 03.03, 04.01 

2.  Физическая сущность радиационных методов контроля ПК 3.2 

ОК 03, ОК 04 

КК 3, КК 4,  

КК 5 

З 3.2.04, 3.4.04 

У 3.2.02 

Н 3.2.02, 3.3.03 

Зо 03.03, 04.01 

Уо 03.03, 04.01 

3.  Правила безопасности при работе с источниками 

ионизирующего излучения 

ПК 3.2, ПК 

3.3,  

ОК 01, ОК 02  

КК 1, КК 2 

З 3.2.03 

У 3.2.02 

Н 3.2.02, 3.3.03 

Зо 01.01, 01.02, 

02.01, 02.02 

Уо 01.01, 02.02  

4.  Технология ультразвукового контроля ПК 3.2, ПК 3.3  

ОК 02, ОК 03 

КК 1, КК 2,  

З 3.2.04, 3.3.04 

У 3.2.02 

Н 3.2.02, 3.3.03 
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КК 5 Зо 02.01, 02.02, 

03.02  

Уо 02.02, 03.03 

5.  Требования безопасности при ультразвуковой дефектоскопии 

 

ПК 3.2 

ОК 01, ОК 04 

КК 1, КК 2,  

КК 5 

З 3.2.03, 3.2.04 

У 3.2.02 

Н 3.2.02, 3.3.03 

Зо 01.01, 01.02, 

04.01, 04.02 

Уо 01.01, 04.01  

6.  Физические основы магнитной дефектоскопии 

 

ПК 3.2 

ОК 01, ОК 04 

КК 1, КК 2 

 

З 3.2.04, 3.4.04 

У 3.2.02 

Н 3.2.02, 3.3.03 

Зо 01.01, 01.02, 

04.01, 04.02 

Уо 01.01, 04.01 

7.  Магнитопорошковая дефектоскопия 

 

ПК 3.2,  

ОК 03, ОК 04 

КК 1, КК 2,  

КК 5 

З 3.2.04, 3.4.04  

У 3.2.02, 3.4.05 

Н 3.2.02, 3.3.03 

Зо 03.03, 04.01,  

Уо 03.03, 04.01 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 18    

1. Контроль качества сварных швов внешним осмотром и 

обмерами 

2 

ПК 3.2, ПК 

3.3,  

ОК 03, ОК 04 

КК 3, КК 4,  

КК 5 

З 3.2.03, 3.2.04  

У 3.1.01, 

3.3.03, 3.4.04 

Н 3.2.02, 3.3.03 

Зо 03.01, 03.02, 

04.01, 04.02 

Уо 03.01, 

03.03, 04.01, 

04.02 



70 

 

2. Изучение устройства и работа с универсальным шаблоном 

сварщика 

2 

ПК 3.2,  

ОК 03, ОК 04 

КК 1, КК 2,  

КК 5 

З 3.2.03 

У 3.1.01, 

3.3.03, 3.4.04 

Н 3.2.02, 3.3.03 

Зо 03.03, 04.02 

Уо 03.03, 04.01 

3.  Проведение визуального и измерительного  контроля сварных 

соединений с помощью шаблона сварщика                                           

2 

ПК 3.2, ПК 3.3 

ОК 03, ОК 04 

КК 1, КК 2,  

КК 5 

З 3.1.01, 3.2.04 

У 3.1.01, 3.4.04 

Н 3.2.02, 3.3.03 

Зо 03.02, 04.01,  

Уо 03.01, 

04.01, 04.02 

4. Проверочная работа     

2 

ПК 3.2, ПК 3.3 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04 

КК 5 

З 3.1.01, 3.2.02, 

3.2.03, 3.2.04, 

3.4.04 

У 3.1.01, 

3.1.02, 3.2.02, 

3.2.03, 3.3.03, 

3.4.04 

Н 3.1.01, 

3.2.02, 3.3.03 

Зо 01.01, 01.02, 

01.05, 02.01, 

02.02, 03.03, 

04.01, 04.02 

Уо 01.01, 

01.05, 01.06, 

02.01, 2.02, 

03.03,  04.01 

5. Выявление дефектов в сварном шве с помощью 

ультразвукового дефектоскопа   
2 

ПК 3.3 

ОК 05, ОК 06  

КК 5 

З 3.2.04, 3.4.04 

У 3.2.02 

Н 3.2.02, 3.3.03 

Зо 05.01, 06.01 

Уо 05.01, 06.01 

6. Проведение магнитных способов контроля 2 ПК 3.2, ПК 3.3 З 3.2.04, 3.4.04 
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ОК 05, ОК 06 

КК 5 

У 3.2.02 

Н 3.2.02, 

Н 3.3.03 

Зо 05.01, 06.02 

Уо 05.01, 

06.01, 06.02 

7. Контроль капиллярными методами контроля        

2 

ПК 3.2, ПК 3.3 

ОК 05, ОК 06 

КК 1, КК 2  

З 3.2.04, 3.4.04 

У 3.2.02 

Н 3.2.02, 3.3.03 

Зо 05.02, 06.02 

Уо 05.01, 06.02 

8. Контроль непроницаемости сварных конструкций 

2 

ПК 3.2, ПК 3.3 

ОК 05, ОК 06 

КК 1, КК 2 

З 3.2.04, 3.4.04 

У 3.2.02 

Н 3.2.02, 3.3.03 

Зо 05.01, 06.01 

Уо 05.01, 06.01 

9. Контроль герметичности сварных соединений 

2 

ПК 3.2, ПК 3.3 

ОК 05, ОК 06 

КК 1, КК 2 

З 3.2.04, 3.4.04  

У 3.2.02 

Н 3.2.02, 3.3.03 

Зо 05.01, 05.02, 

05.01, 06.01 

Уо 05.01, 

06.01, 06.02 

Тема 3.3 

Разрушающие 

методы контроля 

1. Разрушающие методы контроля      24 ПК 3.2 

ОК 07 

КК 1, КК 2 

З 3.2.05, 3.4.04 

У 3.2.02 

Н 3.3.03 

Зо 07.05 

Уо 07.03 

2. Способы измерения твердости ПК 3.2 

ОК 07 

КК 1, КК 2 

З 3.2.05, 3.4.04 

У 3.2.02 

Н 3.3.03 

Зо 07.03, 07.04 

Уо 07.03 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 20    
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1. Подготовка образцов для проведения испытаний                                          

2 

ПК 3.2 

ОК 07 

КК 1, КК 2,  

КК 5 

З 3.2.05, 3.4.04  

У 3.2.02 

Н 3.3.03 

Зо 07.05 

Уо 07.03 

2. Испытания сварного шва на прочность 

2 

ПК 3.2 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04 

КК 1, КК 2,  

КК 5 

З 3.2.05, 3.4.04 

У 3.2.02  

Н 3.3.03 

Зо 01.02, 01.05, 

02.01, 02.02, 

03.03, 04.01, 

04.02 

Уо 01.05, 

01.06, 02.01, 

02.02, 03.03, 

04.01 

3.  Определение качества сварных соединений разрушающими 

методами контроля 

2 

ПК 3.2 

ОК 05, ОК 06  

КК 3, КК 4,  

КК 5  

З 3.2.05, 3.4.04  

У 3.2.02 

Н 3.3.03 

Зо 05.01, 06.01 

Уо 05.01, 

06.01, 06.02 

4.  Оценка свариваемости 

2 

ПК 3.2 

ОК 05, ОК 06 

КК 3, КК 4,  

КК 5 

З 3.2.05, 3.4.04 

У 3.1.02 

Н 3.3.03 

Зо 05.01, 06.03 

Уо 05.01, 06.01  

5.  Измерение твердости металла                                              

2 

ПК 3.2 

ОК 05, ОК 06 

КК 1, КК 2 

З 3.2.05, 3.4.04 

У 3.2.02 

Н 3.3.03 

Зо 05.02, 06.02  

Уо 05.01, 06.02  

6.  Проведение металлографического анализа 
2 

ПК 3.2 

ОК 05, ОК 06 

КК 1, КК 2 

З 3.2.05, 3.4.04 

У 3.1.02 

Н 3.3.03 
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Зо 05.01, 06.02 

Уо 05.01, 

06.01, 06.02 

7.  Оформление технической документации контроля 

2 

ПК 3.4 

ОК 09 

КК 1, КК 2  

З 3.4.03 

У 3.4.05 

Н 3.4.04 

Зо 09.01 

Уо 09.01 

8. Оценка качества сварных соединений согласно нормативно-

технической документации 
2 

ПК 3.4 

ОК 09 

КК 3, КК 4,  

КК 5 

З 3.4.03 

У 3.2.03 

Н 3.4.04 

Зо 09.01 

Уо 09.01 

9. Порядок оформления дефектовочных ведомостей 

2 

ПК 3.4 

ОК 09  

КК 3, КК 4,  

КК 5 

З 3.4.03 

У 3.4.05 

Н 3.4.04 

Зо 09.01 

Уо 09.01 

10. Дифференцированный зачет 

2 

ПК 3.1, ПК 

3.2, ПК 3.3, 

ПК 3.4 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 07, ОК 08, 

ОК 09 

КК 3, КК 4,  

КК 5 

З 3.1.01, 3.2.02, 

3.2.03, 3.2.04, 

3.2.05, 3.3.03, 

3.4.04 

У 3.1.01, 

3.1.02, 3.2.02, 

3.2.03, 3.3.03 

Н 1.1.01, 

3.2.02, 3.3.03, 

3.4.04 

Зо 01.01, 01.02, 

01.03, 01.04, 

01.05, 01.06, 

02.01, 02.02, 

02.03, 02.04, 

03.01, 03.02, 
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03.03, 04.01, 

04.02, 05.01, 

05.01, 05.02, 

06.01, 06.02, 

06.03, 07.01, 

07.02, 07.03, 

07.04, 07.05, 

08.03, 08.04, 

09.01 

Уо 01.01, 

01.02, 01.03, 

01.04, 01.05, 

01.06, 01.07, 

01.08, 01.09, 

02.01, 02.02, 

02.03, 02.04, 

02.05, 02.06, 

02.07, 02.08, 

03.01, 03.02, 

03.03, 04.01, 

04.02, 

05.01, 06.01, 

06.02, 07.01, 

07.02, 07.03, 

08.02, 08.03, 

09.01   

Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1 

4. Оформление практических работ 

5. Подготовка к защите практических работ 

6. Подготовка к дифференцированному зачету  

6 

    

Учебная практика  

Виды работ  
36   

1. Ознакомление с программой учебной практики. Ознакомление студентов с режимом 

работы, правилами внутреннего распорядка, безопасными условиями труда, 
6   
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правилами электробезопасности и пожарной безопасности. Инструктаж по 

безопасности труда и организация рабочего места 

2. Выбор и обоснование выбора метода контроля качества. Проведение визуального 

контроля.  
6   

3. Проведение замеров геометрических размеров шва 6   

4. Настройка и применение оборудования, аппаратуры и приборов для контроля качества 

металлов и сварных соединений. Текущий контроль 
6   

5. Выявление отклонений от технологии сварки. Назначение способов устранения 

дефектовсварных швов 
6   

6. Заполнение дефектных ведомостей и другой документации по контролю качества 

сварки. Дифференцированный зачет 
6   

Производственная практика 

Виды работ  
36   

1. Ознакомление с программой производственной практики, исследование 

производственной деятельности в условиях учебного процесса 
6   

2. Выбор и обоснование выбора метода контроля качества 6   

3. Проведение визуального контроля. Проведение замеров геометрических размеров шва 6   

4. Настройка и применение оборудования, аппаратуры и приборов для контроля 

качества металлов и сварных соединений 
6 

  

5. Выявление отклонений от технологии сварки. Назначение способов устранения 

дефектов сварных швов  
6   

6. Заполнение дефектных ведомостей и другой документации по контролю качества 

сварки. Дифференцированный зачет 
6   

Промежуточная аттестация 12   

Всего 180   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Безопасности жизнедеятельности» оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 

образовательной программы по специальности 22.02.06 Сварочное производство. 

Лаборатория «Автоматизации и цифровизации производственных процессов и 

производств», «Охрана труда и промышленная безопасность», оснащенные в соответствии с 

п. 6.1.2.3 образовательной программы по специальности 22.02.06. Сварочное производство. 

Мастерская ««Сварочные технологии»», оснащенный(ые) в соответствии с п. 6.1.2.4 

образовательной программы по данной специальности 22.02.06 Сварочное производство. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы  

по специальности 22.02.06. Сварочное производство. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может 

быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Контроль качества сварных соединений. Учебник. Овчинников В.В. – М.: Академия, 

2017. 

 

3.2.2. Основные электронные издания  

1. Справочник сварщика. Овчинников В. В., Овчинников В. В., КноРус, 2022 

https://book.ru/book/943636  Справочник СПО 

 

3.2.3. Дополнительные источники  

1. «Электронная библиотека Национальной библиотеки РС(Я)» https://e.nlrs.ru/ 

2. Единое окно доступа к образовательным ресурсам. Электронная библиотека 

[Электронный ресурс]. – Режим доступа: http://window.edu.ru/window, свободный. – Загл. с 

экрана. 

3. Рос Кодекс. Кодексы и Законы РФ 2010 [Электронный ресурс]. – Режим доступа: 

http://www.roskodeks.ru, свободный. – Загл. с экрана. 

4. Электронные библиотеки России/pdf учебники студентам [Электронный ресурс]. –

Режим доступа: http://www.gaudeamus.omskcity.com/my_PDF_library.html, свободный. – Загл. 

с экрана. 

5. Национальная электронная библиотека https://rusneb.ru/ 

6. Федеральный центр информационно-образовательных ресурсов http://fcior.edu.ru 

  

https://book.ru/book/943636
http://fcior.edu.ru/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в 

рамках модуля  

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 3.1 Определять 

причины, приводящие 

к образованию 

дефектов в сварных 

соединениях. 

ПК 3.2. Обоснованно 

выбирать и 

использовать методы, 

оборудование, 

аппаратуру и приборы 

для контроля металлов 

и сварных 

соединений. 

ПК 3.3. 

Предупреждать, 

выявлять и устранять 

дефекты сварных 

соединений и изделий 

для получения 

качественной 

продукции. 

ПК 3.4. Оформлять 

документацию по 

контролю качества 

сварки. 

Способность определять причины, 

приводящие к образованию дефектов 

в сварных соединениях.  

Обоснованность выбора и   

использования методов, 

оборудования, аппаратуры и 

приборов для контроля металлов и 

сварных соединений. 

Способность предупреждать, 

выявлять и устранять дефекты 

сварных соединений и изделий для 

получения качественной продукции. 

Качественность оформления 

документации по контролю качества 

сварки.   

  

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Квалификационный 

экзамен  

ОК 01 Выбирать 

способы решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным контекстам 

Обоснованность выбора способов 

решения задач профессиональной 

деятельности применительно к 

различным контекстам; 

 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Квалификационный 

экзамен 

ОК 02 Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Правильность использования 

современных средств поиска, 

анализа и интерпретации 

информации и информационных 

технологий для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Квалификационный 

экзамен 
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ОК 03 Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях 

Способность планирования и 

реализации собственного 

профессионального и личностного 

развития, предпринимательской 

деятельности в профессиональной 

сфере, использования знаний по 

финансовой грамотности в 

различных жизненных ситуациях 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Квалификационный 

экзамен 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе 

и команде 

Способность эффективно 

взаимодействовать и работать в 

коллективе и команде 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Квалификационный 

экзамен 

ОК 05 Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного контекста 

Способность осуществления устной 

и письменной коммуникации на 

государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Квалификационный 

экзамен 

ОК 06 Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе 

традиционных 

общечеловеческих 

ценностей, в том 

числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

Способность проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных 

общечеловеческих ценностей, в том 

числе с учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Квалификационный 

экзамен 

ОК 07 Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

Способность содействовать 

сохранению окружающей среды, 

ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  
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принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

действовать в чрезвычайных 

ситуациях 

Квалификационный 

экзамен 

ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Грамотность пользования 

профессиональной документацией 

на государственном и иностранном 

языках 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Квалификационный 

экзамен 
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Приложение 2.4 

к ОПОП-П по специальности  

22.02.06 Сварочное производство 
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«ПМ.04 Организация и планирование сварочного производства» 
 

Обязательный профессиональный блок    
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.04 Организация и планирование сварочного производства» 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить 

основной вид деятельности «Организация и планирование сварочного производства» и 

соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции: 

 

1.1.1. Перечень общих компетенций  

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02  Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие, предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности 

в различных жизненных ситуациях 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих 

ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного 

поведения 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных 

компетенций 

ВД 4 Организация и планирование сварочного производства  

ПК 4.1  Осуществлять текущее и перспективное планирование 

производственных работ 

ПК 4.2  Производить технологические расчеты на основе нормативов 

технологических режимов, трудовых и материальных затрат. 

ПК 4.3 Применять методы и приемы организации труда, эксплуатации 

оборудования, оснастки, средств механизации для повышения 

эффективности производства  
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ПК 4.4  Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного 

производства по Единой системе планово-предупредительного 

ремонта 

ПК 4.5 Обеспечивать профилактику и безопасность условий труда на участке 

сварочных работ 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:  

Владеть 

навыками 

Н 4.1.01 текущего и перспективного планирования 

производственных работ 

Н 4.2.02 выполнения технологических расчетов на основе 

нормативов технологических режимов, трудовых 

и материальных затрат 

Н 4.3.03 применения методов и приемов организации 

труда, эксплуатации оборудования, оснастки, 

средств механизации для повышения 

эффективности производства 

Н 4.4.04 организации ремонта и технического 

обслуживания сварочного производства по 

Единой системе планово-предупредительного 

ремонта 

Н 4.5.05 обеспечения профилактики и безопасности 

условий труда на участке сварочных работ 

Уметь У 4.1.01 разрабатывать текущую и перспективную 

планирующую документацию производственных 

работ на сварочном участке 

У 4.2.02 рассчитывать нормы времени заготовительных, 

слесарно-сборочных, сварочных и газопламенных 

работ 

У 4.2.03 производить технологические расчеты, расчеты 

трудовых и материальных затрат 

У 4.3.03 определять трудоемкость сварочных работ 

У 4.3.04 проводить планово-предупредительный ремонт 

сварочного оборудования   

У 4.5.05 обеспечивать профилактику и безопасность 

условий труда на участке сварочных работ 

Знать З 4.1.01 принципы координации производственной 

деятельности 

З 4.1.02 основные нормативные правовые акты, 

регламентирующие проведение монтажно- 

сварочных работ 

З 4.1.03 справочную литературу для выбора материалов, 

технологических режимов, оборудования, 

оснастки, контрольно – измерительных средств 

З 4.2.02 формы организации монтажно-сварочных работ 

З 4.2.03  нормативы технологических расчетов, трудовых 

и материальных затрат 

З 4.3.03 тарифную систему нормирования труда  

З 4.3.04 методику расчета времени заготовительных, 

слесарно-сборочных, сварочных и газопламенных 

работ, нормативы затрат труда на сварочном 

участке 
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З 4.4.04 методы планирования и организации 

производственных работ 

З 4.5.05 методы и средства защиты от опасностей 

технических систем и технологических 

процессов 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов 140 

в том числе в форме практической подготовки 94 

 

Из них на освоение МДК 50  

в том числе самостоятельная работа 8 

практики, в том числе учебная 36 

производственная: 36 

Промежуточная аттестация 18 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля  

 

Коды 

профессиональ

ных и общих 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля 
Всего, час. 

В
 т

.ч
. 
в
 ф

о
р
м

е 

п
р
ак

ти
ч
ес

к
о
й

 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК 
Практики 

Вс

его 

В том числе 

Лаборатор

ных и 

практическ

их занятий 

Курсовы

х работ 

(проектов

) 

Самостоятельн

ая работа 

П
р
о
м

еж
у
то

ч
н

ая
 

ат
те

ст
ац

и
я
 

Учебная 
Производстве

нная 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 4.1, ПК 

4.2, ПК 4.3, 

ПК 4.4, ПК4.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 07, ОК 08, 

ОК 09 

КК 1, КК 2,  

КК 3, КК 4,  

КК 5  

Раздел 1.  

МДК. 04.01. Основы 

организации и 

планирования 

производственных работ 

на сварочном участке 

50 22 50 22 - 8   Х  Х  

 Учебная практика 36 36      36  

 Производственная 

практика 

36 36       36 

 Промежуточная аттестация 18 Х      

 Всего:  140 94 50 22  8 18 36 36 
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 2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование 

разделов и тем 

профессиональног

о модуля (ПМ), 

междисциплинарн

ых курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические 

занятия, самостоятельная учебная работа 

обучающихся, курсовая работа (проект)  

Объем, акад. ч / в том числе в 

форме практической 

подготовки, акад ч 

Код ПК, ОК Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Основы организации и планирования производственных 

работ на сварочном участке 140 / 22 
  

 МДК. 04.01. Основы организации и планирования 

производственных работ на сварочном участке 50 / 22 
  

Тема 4.1 

Организация и 

планирование 

производственных 

работ на 

сварочном участке 

Содержание  42   

1. Техническое нормирование – основа 

организации труда 

ПК 4.3 

ОК 01, ОК 02 

КК 1, КК 2 

З 4.1.01, 4.1.02 

У 4.2.02, 

4.2.03, 4.3.03 

Н 4.3.03 

Зо 01.01, 01.02 

Зо 02.01, 02.02 

Уо 01.01, 

01.02, 02.01, 

02.02 

2.  Проектно-конструкторская документация ПК 4.1 

ОК 01, ОК 02 

КК 1, КК 2 

З 4.1.01, 4.1.02 

У 4.1.01 

Н 4.1.01 

Зо 01.03, 01.04, 

02.03, 02.04 

Уо 01.03, 

01.04, 02.03, 

02.04 
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3. Производственно-технологическая 

комплектация 

ПК 4.1 

ОК 05, ОК 06 

КК 1, КК 2 

 

З 4.1.01, 4.1.03, 

4.4.04 

У 4.2.03 

Н 4.1.01 

Зо 05.01, 06.03 

Уо 05.01, 06.01  

4. Организация управления сварочным 

производством 

ПК 4.1, ПК 4.3 

ОК 07, ОК 09 

КК 3, КК 4,  

КК 5 

З 4.1.02, 4.2.02, 

4.5.05 

У 4.1.01 

Н 4.1.01, 4.3.03 

Зо 07.01, 07.02, 

09.01 

Уо 09.01 

5. Квалификационные характеристики рабочих 

сварочной специальности 

ПК 4.2 

ОК 01, ОК 02 

КК 3, КК 4,  

КК 5 

З 4.2.02, 4.2.03 

У 4.2.03, 4.3.03 

Н 4.2.02 

Зо 01.05, 01.06, 

02.04, 01.05,  

Уо 02.05, 02.06 

6. Требования к исходным материалам, 

заготовкам, их хранению и транспортированию 

ПК 4.2 

ОК 03, ОК 04 

КК 3, КК 4,  

КК 5 

З 4.1.03, 4.4.04 

У 4.2.03, 4.3.03 

Н 4.2.02 

Зо 03.01, 03.02 

Уо 03.01, 03.02 

7. Основные направления по улучшению 

технологичности изготовления сварных 

конструкций 

ПК 4.3 

ОК 05, ОК 06 

КК 4, КК 5 

З 4.2.02, 4.4.04 

У 4.1.01 

Н 4.3.03 

Зо 05.02, 06.01, 

06.02 

Уо 06.02 

8. Периодичность и состав работ по 

обслуживанию сварочного оборудования 

ПК 4.4, ПК4.5 

ОК 07, ОК 08 

КК 4, КК 5 

З 4.1.03, 4.4.04, 

4.5.05 

У 4.3.04, 4.5.05 

Н 4.4.04, 4.5.05 
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Зо 07.04, 07.05, 

08.03  

Уо 08.02  

9. Требования к размещению производственного 

оборудования и организации рабочих мест 

ПК 4.1, ПК 

4.3, ПК4.5 

ОК 01, ОК 02 

КК 4, КК 5 

З 4.1.03, 4.5.05 

У 4.3.04, 4.5.05 

Н 4.1.01, 

4.3.03, 4.5.05 

Зо 01.06, 02.03 

Уо 01.07, 

01.08, 02.07, 

02.08 

10. Оборудование и инструмент для различных 

видов сварки и резки 

ПК 4.4 

ОК 03, ОК 04  

КК 3, КК 4,  

КК 5 

З 4.1.03, 4.5.05 

У 4.2.03 

Н 4.4.04 

Зо 03.03, 04.01 

Уо 03.03, 04.01 

В том числе практических занятий и 

лабораторных работ 
22 

  

1. Исследование затрат рабочего времени 

наблюдением    

2 

ПК 4.2, ПК 4.3 

ОК 05, ОК 06  

КК 1, КК 2 

З 4.2.03, 4.3.03, 

4.3.04 

У 4.2.02, 

4.2.03, 4.3.03 

Н 4.2.02,  

4.3.03 

Зо 05.02, 06.01 

Уо 06.02 

2. Порядок проведения хронометража  

2 

ПК 4.2, ПК 4.3 

ОК 07, ОК 08 

КК 1, КК 2 

З 4.4.04 

У 4.2.02, 

4.2.03, 4.3.03 

Н 4.2.02, 4.3.03 

Зо 07.03, 07.04, 

08.03  

Уо 08.02 

3. Подготовка сварочных материалов и 

оборудования  
2 

ПК 4.2 

ОК 01, К 02 

З 4.1.01 

У 4.2.03 
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КК 1, КК 2 Н 4.2.02 

Зо 01.05, 02.01 

Уо 01.05, 02.06 

4. Выбор сборочно-сварочных приспособлений 

2 

ПК 4.4, ПК4.5 

ОК 03, ОК 04 

КК 3, КК 4 

З 4.1.03 

У 4.1.01, 4.5.05 

Н 4.4.04, 4.5.05 

Зо 04.01, 04.02 

Уо 03.03, 04.02 

5. Исследование основных направлений 

повышения производительности сборочно-

сварочных работ 2 

 

ПК 4.1, ПК 4.3 

ОК 05, ОК 06  

КК 3, КК 4,  

КК 5 

З 4.1.01, 4.2.02 

У 4.2.03 

Н 4.1.01, 4.3.03 

Зо 05.02, 06.01, 

06.02 

Уо 06.02  

6. Анализ способов повышения 

производительности труда при сварке 

металлоконструкций 
2 

 

ПК 4.1, ПК 4.3 

ОК 07, ОК 08 

КК 1, КК 2 

 

З 4.2.02, 4.2.03 

У 4.2.03 

Н 4.1.01, 4.3.03 

Зо 07.05, 08.03  

Уо 08.02 

7. Организация работ при сварке в условиях 

низких температур  

2 

ПК 4.1, ПК4.5 

ОК 01, ОК 02 

КК 1, КК 2 

 

З 4.1.01, 4.5.05 

У 4.1.01, 4.5.05 

Н 4.1.01, 4.5.05 

Зо 01.04, 02.04 

Уо 01.08, 

01.09, 02.05 

8. Организация контроля качества сварочных 

работ 
2 

ПК 4.3 

ОК 03, ОК 04 

КК 1, КК 2  

З 4.1.01 

У 4.1.01 

Н 4.3.03 

Зо 03.02, 04.02 

Уо 03.03, 04.01 

9. Порядок аттестации сварщиков и специалистов 

сварочного производства 
2 

ПК 4.3 

ОК 07, ОК 08 

КК 1, КК 2,  

КК 3 

З 4.4.04 

У 4.1.01 

Н 4.3.03 

Зо 07.02, 08.03  

Уо 08.02 
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10. Аттестация рабочих мест специалистов 

сварочного производства 
2 

ПК 4.3 

ОК 01, ОК 02 

КК 1, КК 2,  

КК 3 

З 4.1.01, 4.5.05 

У 4.1.01 

Н 4.3.03 

Зо 01.02, 02.01 

Уо 01.02, 02.01 

11. Дифференцированный зачет 

2 

ПК 4.1, ПК 

4.2, ПК 4.3, 

ПК 4.4, ПК4.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 07, ОК 08, 

ОК 09 

КК 1, КК 2,  

КК 3, КК 4,  

КК 5 

З 4.1.01, 4.1.02, 

4.1.03, 4.2.02, 

4.2.03, 4.3.03, 

4.3.04, 4.4.04, 

4.5.05 

У 4.1.01, 

4.2.02, 4.2.03, 

4.3.03, 4.3.04, 

4.5.05 

Н 4.1.01, 

4.2.02, 4.3.03, 

4.4.04, 4.5.05 

Зо 01.01, 01.02, 

01.03, 01.04, 

01.05, 01.06, 

02.01, 02.02, 

02.03, 02.04, 

03.01, 03.02, 

03.03, 04.01, 

04.02, 05.01, 

05.02, 06.01, 

06.02, 06.03, 

07.01, 07.02, 

07.03, 07.04, 

07.05, 08.01, 

08.02, 08.03, 

08.04, 09.01 

Уо 01.01, 

01.02, 01.03, 

01.04, 01.05, 
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01.06, 01.07, 

01.08, 01.09, 

02.01, 02.02, 

02.03, 02.04, 

02.05, 02.06, 

02.07, 02.08, 

03.01, 03.02, 

03.03, 04.01, 

04.02, 05.01, 

06.01, 06.02, 

07.01, 07.02, 

07.03, 08.01, 

08.02, 08.03 , 

09.01 

Примерная тематика самостоятельной учебной работы при 

изучении раздела 1 

5. Оформление практических работ 

6. Подготовка к защите практических работ 

7. Подготовка к дифференцированному зачету   

8 

  

Учебная практика  

Виды работ  
36 

  

1. Получение инструктажа по технике безопасности, ознакомление с 

безопасными приемами проведения работ 
6   

2. Анализ структуры и назначения отделов и подразделений 

технологической подготовки производства 
6   

3. Определение потребности в свариваемых и сварочных материалах, 

оборудовании, оснастке, инструменте и средствах контроля 
6   

4. Анализ производственного цикла изготовления изделий в цехе, 

загрузки оборудования и рабочих мест, текущее планирование и 

организация работы структурного подразделения.  

6 
  

5. Разработка производственного графика 6   
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6. Обеспечение наличия и выдачи производственно-технологической 

документации по сварочному производству. Дифференцированный 

зачет 

6 
  

Производственная практика  

Виды работ 
36 

  

1. Получение инструктажа по технике безопасности, ознакомление с 

безопасными приемами проведения работ, ознакомление с 

оборудованием для выполнения работ 

6 
  

2. Выполнение работ по планированию и организации 

производственных работ, работы коллектива исполнителей в процессе 

производственных работ на сварочном участке  

6 
  

3. Выполнение работ по оценке экономической эффективности участка 

сварочных работ  
6 

  

4. Проведение инструктажа по охране труда подчиненных 

специалистов на рабочем месте.  
6 

  

5. Практическое участие в текущем планировании и организации 

работы структурного подразделения 
6 

  

6. Выполнение работ по сбору информационного материала о внешней 

и внутренней среде участка. Дифференцированный зачет 
6 

  

Промежуточная аттестация 18   

Всего 140   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Лаборатории «Автоматизации и цифровизации производственных процессов и 

производств», «Охрана труда и промышленная безопасность», оснащенные в соответствии с 

п. 6.1.2.3 образовательной программы по специальности 22.02.06. Сварочное производство. 

Мастерская ««Сварочные технологии»», оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.4 

образовательной программы по данной специальности 22.02.06 Сварочное производство. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы  

по специальности 22.02.06. Сварочное производство. 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может 

быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Экономика организации. Учебник. Соколова Е.Н. – М.: Академия, 2017. 

 

3.2.2. Основные электронные издания  

1. Марочник сталей и сплавов. Сборник нормативной документации на CD. - М: ООО 

"БПМ-ПР", 2010. 

2. Сварочное дело. Быковский О. Г., Фролов В. А., Краснова Г. А., КноРус, 2022 

https://book.ru/book/944723  Учебное пособие СПО 

3.2.3. Дополнительные источники  

1.  «Электронная библиотека Национальной библиотеки РС(Я)» https://e.nlrs.ru/ 

2. Единое окно доступа к образовательным ресурсам. Электронная библиотека 

[Электронный ресурс]. – Режим доступа: http://window.edu.ru/window, свободный. – Загл. с 

экрана. 

3. Рос Кодекс. Кодексы и Законы РФ 2010 [Электронный ресурс]. – Режим доступа: 

http://www.roskodeks.ru, свободный. – Загл. с экрана. 

4. Электронные библиотеки России/pdf учебники студентам [Электронный ресурс]. –

Режим доступа: http://www.gaudeamus.omskcity.com/my_PDF_library.html, свободный. – Загл. 

с экрана. 

5. Национальная электронная библиотека https://rusneb.ru/ 

6. Федеральный центр информационно-образовательных ресурсов http://fcior.edu.ru 

   

https://book.ru/book/944723
http://fcior.edu.ru/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в 

рамках модуля  

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 4.1. Осуществлять 

текущее и 

перспективное 

планирование 

производственных 

работ. 

ПК 4.2. Производить 

технологические 

расчеты на основе 

нормативов 

технологических 

режимов, трудовых и 

материальных затрат. 

ПК 4.3. Применять 

методы и приемы 

организации труда, 

эксплуатации 

оборудования, 

оснастки, средств 

механизации для 

повышения 

эффективности 

производства. 

ПК 4.4. 

Организовывать 

ремонт и техническое 

обслуживание 

сварочного 

производства по 

Единой системе 

планово-

предупредительного 

ремонта. 

ПК 4.5. Обеспечивать 

профилактику и 

безопасность условий 

труда на участке 

сварочных работ. 

Грамотность осуществления 

текущего и перспективного 

планирования производственных 

работ. 

Способность производить 

технологические расчеты на основе 

нормативов технологических 

режимов, трудовых и материальных 

затрат.  

Правильность применения методов и 

приемов организации труда, 

эксплуатации оборудования, 

оснастки, средств механизации для 

повышения эффективности 

производства. 

Способность организовывать ремонт 

и техническое обслуживание 

сварочного производства по Единой 

системе планово-

предупредительного ремонта. 

Способность обеспечивать 

профилактику и безопасность 

условий труда на участке сварочных 

работ. 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Квалификационный 

экзамен  

ОК 01 Выбирать 

способы решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

Обоснованность выбора способов 

решения задач профессиональной 

деятельности применительно к 

различным контекстам; 

 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  
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применительно к 

различным 

контекстам 

Квалификационный 

экзамен 

ОК 02 Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Правильность использования 

современных средств поиска, 

анализа и интерпретации 

информации и информационных 

технологий для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Квалификационный 

экзамен 

ОК 03 Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях 

Способность планирования и 

реализации собственного 

профессионального и личностного 

развития, предпринимательской 

деятельности в профессиональной 

сфере, использования знаний по 

финансовой грамотности в 

различных жизненных ситуациях 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Квалификационный 

экзамен 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе 

и команде 

Способность эффективно 

взаимодействовать и работать в 

коллективе и команде 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Квалификационный 

экзамен 

ОК 05 Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

Способность осуществления устной 

и письменной коммуникации на 

государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Квалификационный 

экзамен 

ОК 06 Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе 

традиционных 

Способность проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных 

общечеловеческих ценностей, в том 

числе с учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных отношений, 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Квалификационный 

экзамен 
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общечеловеческих 

ценностей, в том 

числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

ОК 07 Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

Способность содействовать 

сохранению окружающей среды, 

ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных 

ситуациях 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Квалификационный 

экзамен 

ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Грамотность пользования 

профессиональной документацией на 

государственном и иностранном 

языках 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Квалификационный 

экзамен 
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Приложение 2.5 

к ОПОП-П по специальности  

22.02.06 Сварочное производство 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.05 40.002 Сварщик» 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить 

основной вид деятельности: выполнение работ по профессии «40.002 Сварщик» и 

соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции: 

 

1.1.1 Перечень общих компетенций  

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02  Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие, предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности 

в различных жизненных ситуациях 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих 

ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного 

поведения 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных 

компетенций 

ВД 5 Выполнение работ по профессии 40.002 Сварщик  

ПК 5.1  Выполнять подготовительные и сборочные операции перед сваркой, 

и зачистка сварных швов после сварки 

ПК 5.2 Выполнять газовую сварку (наплавку) простых деталей 

неответственных конструкций 

ПК 5.3 Выполнять наплавку ручной дуговой сваркой плавящимся покрытым 

электродом (РД) простых деталей неответственных конструкций 
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ПК 5.4 Выполнять резку ручной дуговой сваркой (наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе (РАД) простых деталей 

неответственных конструкций 

ПК 5.5 Выполнять сварку (наплавку, резку) сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов 

и сплавов, полимерных материалов) 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:  

Владеть 

навыками 

Н 5.1.01 Выполнения подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой, и зачистки сварных швов 

после сварки   

Н 5.2.02 Выполнения газовой сварки (наплавки) простых 

деталей неответственных конструкций 

Н 5.3.03 Выполнения наплавки ручной дуговой сваркой 

плавящимся покрытым электродом (РД) простых 

деталей неответственных конструкций 

Н 5.4.04 Выполнения резки ручной дуговой сваркой 

(наплавки) неплавящимся электродом в защитном 

газе (РАД) простых деталей неответственных 

конструкций 

Н 5.5.05 Выполнения сварки (наплавки, резки) сложных и 

ответственных конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, чугуна, цветных 

металлов и сплавов, полимерных материалов) 

Уметь 

 

У 5.1.01 Организовывать рабочее место сварщика 

У 5.1.02 Выполнять правку и гибку, разметку, рубку, 

опиливание металла, механическую резку 

У 5.1.03 Выполнять сборку изделий под сварку в сборочно 

- 

сварочных приспособлениях и прихватками, 

проверять точность сборки 

У 5.1.04 Осуществлять самоконтроль, выполнять правила 

безопасности труда, производственной санитарии 

и пожарной безопасности 

У 5.1.05 Устанавливать режимы сварки по заданным 

параметрам 

У 5.2.01 Экономно расходовать материалы и 

электроэнергию 

У 5.2.02 Бережно обращаться с инструментами, 

аппаратурой и оборудованием 

У 5.2.03 Выполнять зачистку швов после сварки 

У 5.2.04 Определять причины дефектов сварочных швов и 

соединений 

У 5.2.05 Применять способы уменьшения и 

предупреждения деформаций при сварке 

У 5.2.06 Выполнять горячую правку сварных конструкций 

У 5.3.01 Читать чертежи средней сложности и сложных 

сварных металлических конструкций 
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У 5.3.02 производить предварительный и сопутствующий 

подогрев при сварке деталей с соблюдением 

заданного режима 

У 5.3.03 Выполнять наплавку твёрдыми сплавами простых 

деталей 

У 5.3.04 Наплавлять раковины и трещины в деталях, узлах 

и 

отливках различной сложности 

У 5.3.05 Выполнять ручную дуговую, плазменную, 

газовую сварку, автоматическую и 

полуавтоматическую резку простых деталей, 

узлов и конструкций из конструкционных сталей, 

цветных металлов и сплавов  

У 5.3.06 Осуществлять кислородную плазменную 

прямолинейную и криволинейную резку в 

различных положениях металлов, простых и 

средней сложности деталей из углеродистых и 

легированных сталей цветных металлов и сплавов 

по разметке вручную на переносных, 

стационарных и плазморезательных машинах во 

всех положениях  

У 5.4.01 Выбирать рациональный способ сборки и сварки 

конструкции, оптимальную технологию 

соединения или обработки конкретной 

конструкции или материала 

У 5.4.02 Использовать типовые методики выбора 

параметров сварочных технологических 

процессов 

У 5.5.01 Устанавливать режимы сварки 

У 5.5.02 Читать рабочие чертежи сварных конструкций 

Знать З 5.1.01 Технологический процесс подготовки деталей под 

сборку и сварку 

З 5.1.02 Общие сведения о сборочных чертежах 

З 5.1.03 Требования единой системы конструкторской 

документации 

З 5.1.04 Способы подготовки различных поверхностей под 

сварку 

З 5.1.05 Средства и приёмы измерений линейных 

размеров, углов 

З 5.1.06 Последовательность операций при сборке 

З 5.1.07 Виды и назначение сборочно-сварочных 

приспособлений 

З 5.1.08 Виды сварных швов и соединений их обозначение 

на чертежах, типы разделки кромок под сварку 

З 5.2.01 Основы технологии сварки и производства 

сварных конструкций 

З 5.2.02 Методы получения и хранения наиболее 

распространённых газов, используемых 

при газовой сварке 

З 5.2.03 Виды сварочного пламени 

З 5.2.04 Технологию изготовления сварных конструкций 

различного класса 
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З 5.2.05 Технику безопасности проведения сварочных 

работ и меры экологической защиты окружающей 

среды 

З 5.2.06 Требования ГОСТ для ручной дуговой и газовой 

сварки 

З 5.3.01 Правила установки режимов сварки по заданным 

параметрам 

З 5.3.02 Виды сварных швов и соединений их обозначение 

на чертежах; типы разделки кромок под сварки 

З 5.3.03 Марки и типы электродов, правила их выбора 

З 5.3.04 Процесс газовой резки легированной стали; режим 

резки и расхода газов при кислородной и 

газоэлектрической резке; 

З 5.4.01 Устройство обслуживаемых электросварочных и 

плазморезательных машин, газосварочной 

аппаратуры, автоматов, полуавтоматов, 

плазмотронов и источников питания 

З 5.4.02 Свойства и назначение сварочных материалов 

З 5.4.03 Классификацию сварочных флюсов 

З 5.4.04 Способы защиты сварного шва от вредного 

воздействия воздуха 

З 5.4.05 Способы уменьшения сварочных напряжений и 

деформаций  

З 5.4.06 Требования, предъявляемые к контролю качества 

металлов и сварных соединений раз-личных 

конструкций 

 З 5.5.01 Основные технологические приёмы сварки и 

наплавки сталей, чугунов и цветных металлов 

З 5.5.02 Виды сварочных участков 

З 5.5.03 Виды сварочного оборудования, устройство и 

правила эксплуатации; источники питания 

З 5.5.04 Оборудование сварочных постов 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов 598 

в том числе в форме практической подготовки 450 

 

Из них на освоение МДК 220  

в том числе самостоятельная работа 20 

практики, в том числе учебная 36 

производственная 324 

Промежуточная аттестация 18 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля  

Коды 

профессиональ

ных и общих 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 
в
 ф

о
р
м

е 

п
р
ак

ти
ч
ес

к
о
й

 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК 
Практики 

Всег

о 

В том числе 

Лаборатор

ных и 

практическ

их занятий 

Курсовы

х работ 

(проектов

) 

Самостоятельн

ая работа 

П
р
о
м

еж
у
то

ч
н

ая
 

ат
те

ст
ац

и
я
 

Учебн

ая 

Производственн

ая 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 5.1, ПК 5.2 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04  

КК 1, КК 2 

Раздел 1.  

МДК. 05.01 Оборудование, 

техника и технология 

электросварочных и 

газосварочных работ    

40 18 40  18 - 4   Х Х 

ПК 5.3, ПК 5.4  

ОК 03, ОК 04,  

ОК 05, ОК 06 

КК 3, КК 4 

Раздел 2.  

МДК. 05.02 Технология 

изготовления сварных 

металлоконструкций    

52 24 52 24 - 4   Х Х 

ПК 5.4, ПК 5.5  

ОК 01, ОК 02, 

ОК 05, ОК 06 

КК 1, КК 3 

Раздел 3.  

МДК. 05.03 Техника 

наплавки и сварки   

40 18 40  18 - 4  Х Х 

ПК 5.1, ПК 

5.2, ПК 5.3, 

ПК 5.4, ПК 

5.5,   

ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 07, ОК 08, 

ОК 09  

Раздел 4.  

МДК. 05.04 Выполнение 

работ по профессии 

Электрогазосварщик 

88 30 88 30  8 18 Х Х 
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КК 1, КК 5 

 Учебная практика 36  36      36  

 Производственная 

практика 

324 324       324 

 Промежуточная аттестация 18 Х      

 Всего:  598 ч.   450 220 90  20 36 36 324 
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 2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование 

разделов и тем 

профессиональног

о модуля (ПМ), 

междисциплинарн

ых курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая 

работа (проект)  

Объем, акад. ч 

/ в том числе в 

форме 

практической 

подготовки, 

акад ч 

Код ПК, ОК Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Оборудование, техника и технология электросварочных и газосварочных 

работ 40 / 40 
  

МДК. 05.01 Оборудование, техника и технология электросварочных и 

газосварочных работ 40 / 40 
  

Тема 1.1.  

Оборудование, 

техника и 

технология 

электросварочных 

работ 

Содержание  18/8   

1. История развития сварки ПК 5.1 

ОК 01, ОК 02 

КК 1, КК 2 

З 5.1.01, 5.2.01 

З 5.1.01, 5.2.01 

У 5.1.05, 5.2.01 

Н 5.1.01 

Зо 01.01, 01.02, 

02.01, 02.02 

Уо 01.01, 02.02 

 

2. Сущность ручной дуговой сварки металлов  ПК 5.1, ПК 5.2 

ОК 03, ОК 04  

КК 1, КК 2 

З 5.1.03, 5.2.02 

У 5.1.01, 5.2.06 

Н 5.4.04 

 Зо 03.03, 04.01 

Уо 03.03, 04.01 

3. Организация рабочего места сварщика   ПК 5.1, ПК 5.2 

ОК 01, ОК 02  

КК 1, КК 2 

З 5.1.03, 5.2.04 

У 5.1.04, 5.2.03 

Н 5.1.01 

Зо 01.01, 01.02, 

02.01, 02.02 
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Уо 01.01, 02.02 

 

4. Особенности сварки цветных металлов и сплавов ПК 5.1, ПК 5.2  

ОК 03, ОК 04  

КК 1, КК 2 

З 5.1.02, 5.2.02, 

5.2.03 

У 5.1.02, 

5.2.05, 5.2.06 

Н 5.1.01 

Зо 03.02, 04.01,  

Уо 03.01, 04.01 

5. Характеристика основных способов сварки алюминия ПК 5.1, ПК 5.2 

ОК 01, ОК 02 

КК 1, КК 2 

З 5.1.05, 5.2.06 

У 5.1.04, 5.2.03 

Н 5.1.01 

Зо 01.05, 02.01 

Уо 01.05, 

01.06, 02.01 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 8   

1. Классификация видов сварки 

2  

ПК 5.2 

ОК 03, ОК 04  

КК 1, КК 2 

З 5.1.04, 5.2.01, 

5.2.04 

У 5.1.01, 5.2.03 

Н 5.4.04 

Зо 03.03, 04.01 

Уо 03.03, 04.01 

2. Характеристика некоторых видов электродов 

2 

ПК 5.2,  

ОК 01, ОК 02 

КК 1, КК 2 

З 5.2.02 

У 5.1.03, 5.2.02 

Н 5.4.04 

Зо 01.05, 02.01 

Уо 01.05, 

01.06, 02.01 

3. Техника и технология сварки в различных пространственных 

положениях сварного шва 

2 

ПК 5.1, ПК 5.2  

ОК 03, ОК 04  

КК 1, КК 2 

З 5.1.05, 5.2.05, 

5.2.06  

У 5.1.04, 5.2.01 

Н 5.1.01, 5.4.04 

Зо 03.03, 04.01, 

04.02 
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Уо 03.03, 04.01 

4. Технология сварки углеродистых сталей 

2 

ПК 5.1, ПК 5.2 

ОК 01, ОК 02 

КК 1, КК 2 

З 5.1.02, 5.2.03, 

5.2.04 

У 5.1.05, 5.2.06 

Н 5.1.01, 5.4.04 

Зо 01.01, 01.02, 

02.01, 02.02 

Уо 01.01, 02.02 

Тема 1.2.  

Оборудование, 

техника и 

технология 

газосварочных 

работ 

Содержание   18/10   

1. Оборудование поста для газовой сварки ПК 5.1  

ОК 03, ОК 04  

КК 1, КК 2 

З 5.1.06, 5.2.04 

У 5.1.03, 5.2.04 

Н 5.1.01, 5.2.02 

 

2. Виды ацетилено-кислородного пламени ПК 5.1, ПК 5.2 

ОК 01, ОК 02 

КК 1, КК 2 

З 5.1.03, 5.1.04 

З 5.2.05, 5.2.06 

У 5.1.05, 5.2.01 

Н 5.1.01,  

5.2.02 

3. Технология газовой сварки меди и ее сплавов ПК 5.1, ПК 5.2 

ОК 03, ОК 04  

КК 1, КК 2 

З 5.1.07, 5.2.05 

У 5.1.03, 5.2.05 

Н 5.1.01, 5.2.02  

Зо 03.03, 04.01, 

04.02 

Уо 03.03, 04.01 

4. Основные особенности технологии газовой сварки чугуна ПК 5.1, ПК 5.2  

ОК 01, ОК 02 

КК 1, КК 2 

З 5.1.05, 5.1.06,  

5.2.02 

У 5.1.04, 5.2.03 

Н 5.1.01, 5.2.02 

Зо 01.05, 02.01 

Уо 01.05, 

01.06, 02.01 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 10   

1. Исследование влияния зон сварочного пламени на качество 

сварного шва 2 
ПК 5.1, ПК 5.2  

ОК 03, ОК 04  

КК 1, КК 2 

З 5.1.08, 5.2.06  

У 5.1.01, 5.2.02 

Н 5.2.02 
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Зо 03.03, 04.01 

Уо 03.03, 04.01 

2. Изучение способов газовой сварки 

2 

ПК 5.1, ПК 5.2 

ОК 01, ОК 02 

КК 1, КК 2 

З 5.1.07, 5.1.08, 

5.2.02 

У 5.1.03, 5.2.04 

Н 5.2.02 

Зо 01.05, 02.01 

Уо 01.05, 

01.06, 02.01 

3. Изучение причин образования обратных ударов 

2 

ПК 5.1, ПК 5.2  

ОК 03, ОК 04  

КК 1, КК 2 

З 5.1.03, 5.2.05 

У 5.1.04, 5.2.02 

Н 5.2.02 

Зо 03.02, 04.01, 

04.02 

Уо 03.01, 

03.02, 04.01, 

04.02 

4. Изучение правил техники безопасности при эксплуатации 

газосварочного оборудования 
2 

ПК 5.1, ПК 5.2  

ОК 03, ОК 04  

КК 1, КК 2 

З 5.1.01, 5.2.01 

У 5.1.03, 5.2.05 

Н 5.2.02 

Зо 03.03, 04.02 

Уо 03.03, 04.01 

5. Дифференцированный зачет 

2 

ПК 5.1, ПК 5.2  

ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04  

КК 1, КК 2 

З 5.1.01, 5.1.02, 

5.1.03, 5.1.04, 

5.1.05, 5.1.06, 

5.1.07, 5.1.08, 

5.2.01, 5.2.02, 

5.2.03, 5.2.04, 

5.2.05, 5.2.06 

У 5.1.01, 

5.1.02, 5.1.03, 

5.1.04, 5.1.05, 

5.2.01, 5.2.02, 

5.2.03, 5.2.04, 

5.2.05, 5.2.06 
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Н 5.1.01, 5.2.02 

Зо 01.01, 01.02, 

01.03, 01.04, 

01.05, 01.06, 

02.01, 02.02, 

02.03, 02.04, 

03.01, 03.02, 

03.03, 04.01, 

04.02 

Уо 01.01, 

01.02, 01.03, 

01.04, 01.05, 

01.06, 01.07, 

01.08, 01.09, 

02.01, 02.02, 

02.03, 02.04, 

02.05, 02.06, 

02.07, 02.08, 

03.01, 03.02, 

03.03, 04.01, 

04.02 

Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1 

1.Оформление практических работ 

2.Подготовка к защите практических работ 

3.Подготовка к дифференцированному зачету 

4 

  

Раздел 2. Технология изготовления сварных металлоконструкций  52 / 24   

 МДК. 05.02 Технология изготовления сварных металлоконструкций 52 / 24   

Тема 2.1 Виды и 

способы 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Содержание  48 / 24   

1. История развития металлических конструкций  ПК 5.3 

ОК 03, ОК 04  

КК 3, КК 4 

З 5.3.01, 5.4.01 

У 5.3.01, 5.4.01 

Н 5.3.03 

Зо 03.01, 03.02, 

04.01, 04.02 
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Уо 03.01, 

03.03, 04.01, 

04.02 

 

2. Способы изготовления деталей и узлов машин  ПК 5.3 

ОК 05, ОК 06 

КК 3, КК 4 

З 5.3.02, 5.4.02 

У 5.3.02, 5.4.02 

Н 5.4.04, 5.5.05 

 

3. Разъемные и неразъемные соединения ПК 5.3 

ОК 03, ОК 04,  

ОК 05, ОК 06 

КК 3, КК 4 

З 5.3.03, 5.4.03 

У 5.3.03, 5.4.01 

Н 5.3.03 

Зо 03.03, 04.01, 

05.01, 06.01 

Уо 03.03, 

04.01, 05.01, 

06.01 

4. Классификация сварных конструкций ПК 5.3, ПК 5.4  

ОК 03, ОК 04 

КК 3, КК 4 

З 5.3.04, 5.4.04 

У 5.3.01, 5.4.01 

Н 5.3.03 

Зо 03.03, 04.02 

Уо 03.03, 04.01 

5. Требования, предъявляемые к сварным конструкциям ПК 5.3, ПК 5.4  

ОК 05, ОК 06 

КК 3, КК 4 

З 5.3.01, 5.4.05 

У 5.3.01, 5.4.01 

Н 5.3.03 

Зо 05.01, 06.02 

Уо 05.01, 

06.01, 06.02 

6. Технологичность сварных конструкций ПК 5.3, ПК 5.4  

ОК 03, ОК 04  

КК 3, КК 4 

З 5.3.02, 5.4.06 

У 5.3.02, 5.4.02 

Н 5.3.03 

Зо 03.02, 04.01,  

Уо 03.01, 

04.01, 04.02 

7. Основные сведения о технологическом процессе 

производства сварных конструкций 

ПК 5.3, ПК 5.4  

ОК 05, ОК 06 

З 5.3.04, 5.4.01 

У 5.3.03, 5.4.02 
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КК 3, КК 4 Н 5.4.04, 5.5.05 

Зо 05.01, 06.01 

Уо 05.01, 06.01 

8. Основные правила чтения технологической документации ПК 5.3, ПК 5.4  

ОК 03, ОК 04 

КК 3, КК 4 

З 5.3.03, 5.4.05, 

5.4.06 

У 5.3.01, 5.4.02 

Н 5.3.03 

Зо 03.03, 04.01, 

04.02 

Уо 03.03,  

04.01 

9. Этапы типового технологического процесса производства 

сварных конструкций 

ПК 5.3, ПК 5.4  

ОК 05, ОК 06 

КК 3, КК 4 

З 5.3.04, 5.4.01, 

5.4.05 

У 5.3.04, 5.4.02 

Н 5.4.04, 5.5.05 

Зо 05.01, 06.01 

Уо 05.01, 06.01 

10.  Типовые строительные сварные конструкции ПК 5.3, ПК 5.4  

ОК 03, ОК 04  

КК 3, КК 4 

З 5.3.02, 5.3.03, 

5.4.03 

У 5.3.01, 5.4.01 

Н 5.4.04, 5.5.05 

Зо 03.01, 03.02, 

04.01, 04.02 

Уо 03.01, 

03.03, 04.01, 

04.02 

11.  Основные типы строительных конструкций. ПК 5.3, ПК 5.4  

ОК 05, ОК 06 

КК 3, КК 4 

З 5.3.02, 5.4.05 

У 5.3.01, 5.4.01  

Н 5.4.04, 5.5.05 

Зо 05.01, 06.02 

Уо 05.01, 

06.01, 06.02 

12.  Балки. Каркасы производственных зданий. Стойки. 

Фермы. Листовые конструкции 

ПК 5.3, ПК 5.4  

ОК 03, ОК 04 

КК 3, КК 4 

З 5.3.03, 5.4.06 
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У 5.3.01, 

5.3.02, 5.4.01, 

5.4.02 

Н 5.5.05 

Зо 03.03, 04.02 

Уо 03.03, 04.01 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 24   

1. Выбор материала для изготовления конструкций 

2  

ПК 5.3, ПК 5.4  

ОК 05, ОК 06 

КК 3, КК 4 

З 5.3.01, 5.4.01 

У 5.3.04, 5.4.02 

Н 5.5.05 

Зо 05.01, 06.01 

Уо 05.01, 06.01 

2. Обозначение сварных соединений и швов на чертежах    

2 

ПК 5.3, ПК 5.4  

ОК 03, ОК 04 

КК 3, КК 4 

З 5.3.02, 5.4.02 

У 5.3.01, 

5.3.05, 5.4.01 

Н 5.5.05 

Зо 03.02, 04.01,  

Уо 04.01, 04.02 

3. Изучение условного обозначения основных и 

вспомогательных знаков на чертежах 
2 

ПК 5.3, ПК 5.4  

ОК 05, ОК 06 

КК 3, КК 4 

З 5.3.03, 5.4.03 

У 5.3.01, 5.4.01 

Н 5.5.05           

Зо 05.02, 06.02 

Уо 05.01, 06.02 

4. Разработка маршрутных карт 

2 

ПК 5.3, ПК 5.4  

ОК 03, ОК 04 

КК 3, КК 4 

З 5.3.04, 5.4.04 

У 5.3.05, 

5.4.01, 5.4.02 

Н 5.5.05 

Зо 03.03, 04.02 

Уо 03.03, 04.01 

5. Расчет сварных конструкций на прочность и устойчивость 

 

ПК 5.3, ПК 5.4  

ОК 03, ОК 04 

КК 3, КК 4 

З 5.3.04, 5.4.05 

У 5.3.06, 5.4.02 

Н 5.5.05 

Зо 03.03, 04.01 

Уо 03.03, 04.01 



113 

 

6. Разработка карты технологического процесса изготовления 

сварной конструкции 

2 

ПК 5.3, ПК 5.4  

ОК 05, ОК 06 

КК 3, КК 4 

З 5.3.01, 5.4.06 

У 5.3.04, 5.4.02 

Н 5.5.05 

Зо 05.01, 06.02 

Уо 05.01, 

06.01, 06.02 

7. Технология сборки и сварки труб и секций трубопроводов: 

способы, принципы их выбора, используемое оборудование 

2 

ПК 5.3, ПК 5.4  

ОК 03, ОК 04  

КК 3, КК 4 

З 5.3.01, 5.3.02, 

5.4.01, 5.4.02 

У 5.3.01, 

5.4.01, 5.4.02 

Н 5.5.05 

Зо 03.03, 04.01, 

04.02 

Уо 03.03, 04.01 

8. Назначение и основные виды сборочного-сварочного 

оборудования 

2 

ПК 5.3, ПК 5.4  

ОК 03, ОК 04  

КК 3, КК 4 

З 5.3.03, 5.3.04, 

5.4.04 

У 5.3.02, 5.4.01 

Н 5.5.05 

Зо 03.03, 04.01, 

04.02 

Уо 03.03, 04.01 

9. Обозначение процессов сварки, состав и структура 

технологической документации 
2 

ПК 5.3, ПК 5.4  

ОК 05, ОК 06 

КК 3, КК 4 

З 5.3.04, 5.4.05 

У 5.3.01, 5.4.01 

Н 5.5.05 

Зо 05.01, 06.01 

Уо 05.01, 06.01 

10.  Оформление технологической документации 

2 

ПК 5.3, ПК 5.4  

ОК 03, ОК 04  

КК 3, КК 4 

З 5.3.01, 5.4.06 

У 5.3.05, 5.4.02 

Н 5.5.05 

Зо 02.01, 02.02, 

03.03 

Уо 02.02, 03.03 

11.  Сертификация в сварочном производстве 
2 

ПК 5.3, ПК 5.4  

ОК 05, ОК 06 

КК 3, КК 4 

З 5.3.03, 5.4.05 

У 5.3.06, 5.4.02 

Н 5.5.05 
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Зо 05.01, 06.01 

Уо 05.01, 06.01 

12.  Дифференцированный зачет 

2 

ПК 5.3, ПК 5.4  

ОК 03, ОК 04,  

ОК 05, ОК 06 

КК 3, КК 4 

З 5.3.01, 5.3.02, 

5.3.03, 5.3.04, 

5.4.01, 5.4.02, 

5.4.03, 5.4.04, 

5.4.05, 5.4.06 

У 5.3.01, 

5.3.02, 5.3.03, 

5.3.04, 5.3.05, 

5.3.06, 5.4.01, 

5.4.02 

Н 5.3.03, 5.4.04 

Н 5.5.05 

Зо 03.01, 03.02, 

03.03, 04.01, 

04.02, 05.01, 

05.01, 05.02, 

06.01, 06.02, 

06.03 

Уо 03.01, 

03.02, 03.03, 

04.01, 04.02, 

05.01, 06.01, 

06.02 

Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 2 

1.Оформление практических работ 

2.Подготовка к защите практических работ 

3.Подготовка к дифференцированному зачету  

4 

   

Раздел 3. Техника наплавки и сварки  40 /18   

МДК. 05.03 Техника наплавки и сварки   40/18   

Тема 3.1 Техника 

наплавки деталей 

Содержание  
16/6 

 

 

  

1.  Область применения наплавочных работ ПК 5.4, ПК 5.5  

ОК 01, ОК 02 

КК 1, КК 3 

З 5.4.01,  5.5.01 

У 5.4.01, 5.5.01 

Н 5.3.03 
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Зо 01.01, 01.02, 

02.01, 02.02 

Уо 01.01, 02.02 

2. Сущность ручной дуговой и газовой наплавки ПК 5.4, ПК 5.5  

ОК 05, ОК 06 

КК 1, КК 3 

З 5.4.02, 5.5.02 

У 5.4.01, 5.5.01 

Н 5.3.03 

Зо 05.01, 06.01 

Уо 05.01, 06.01 

3. Режимы наплавки ПК 5.4, ПК 5.5  

ОК 01, ОК 02 

КК 1, КК 3 

З 5.4.03, 5.5.03 

У 5.4.01, 

5.4.02, 5.5.01 

Н 5.3.03 

Зо 01.05, 02.01 

Уо 01.05, 

01.06, 02.01 

4. Техника ручной дуговой наплавки ПК 5.4, ПК 5.5  

ОК 05, ОК 06 

КК 1, КК 3 

З 5.4.06, 5.5.04 

У 5.4.01, 

5.4.02, 5.5.01 

Н 5.3.03 

Зо 05.01, 06.02 

Уо 05.01, 06.01 

5. Техника газовой наплавки ПК 5.4, ПК 5.5  

ОК 01, ОК 02 

КК 1, КК 3 

З 5.4.04, 5.5.03 

У 5.4.01, 5.5.01 

Н 5.3.03 

Зо 01.05, 02.01 

Уо 01.05, 

01.06, 02.01 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6    

1. Выбор наплавочных материалов 

2 

ПК 5.4, ПК 5.5  

ОК 05, ОК 06 

КК 1, КК 3 

З 5.4.04, 5.5.02 

У 5.4.01, 5.5.01 

Н 5.3.03 

Зо 05.02, 06.01 

Уо 05.01, 06.02 

2. Выбор режимов при ручной дуговой наплавке  
2 

ПК 5.4, ПК 5.5  

ОК 01, ОК 02 

З 5.4.05, 5.5.03 

У 5.4.01 
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КК 1, КК 3 У 5.5.01 

Н 5.3.03 

Зо 01.01, 02.01 

Уо 01.01, 02.02 

3. Ручная дуговая наплавка штучными электродами 

2 

ПК 5.4, ПК 5.5  

ОК 05, ОК 06 

КК 1, КК 3 

З 5.4.06, 5.5.01 

У 5.4.01, 

5.4.02, 5.5.01 

Н 5.3.03 

Зо 05.02, 06.02 

Уо 05.01, 06.02 

Тема 3.2   

Техника сварки 

деталей 

  

 

Содержание  

20/12 

 

 

 

   

1. Классификация и общие представления о методах и способах 

сварки 

ПК 5.4, ПК 5.5  

ОК 01, ОК 02 

КК 1, КК 3 

З 5.4.01, 5.5.02 

У 5.4.01, 5.5.01 

Н 5.3.03, 

5.4.04, 5.5.05 

Зо 01.02, 02.02 

Уо 01.01, 02.02 

2. Правила наложения прихваток ПК 5.4, ПК 5.5  

ОК 05, ОК 06 

КК 1, КК 3 

З 5.4.02, 5.5.03 

У 5.4.01, 5.5.01 

Н 5.4.04, 5.5.05 

Зо 05.02, 06.01 

Уо 05.01, 06.01 

3. Сварка тонколистового металла ПК 5.4, ПК 5.5  

ОК 01, ОК 02 

КК 1, КК 3 

З 5.4.03, 5.5.04 

У 5.4.01, 5.5.01 

Н 5.4.04, 5.5.05 

Зо 01.05, 02.01 

Уо 01.05, 

01.06, 02.01 

4. Сварка толстолистового металла ПК 5.4, ПК 5.5  

ОК 05, ОК 06 

КК 1, КК 3 

З 5.4.05, 5.5.02 

У 5.4.01, 

5.4.02, 5.5.01 

Н 5.4.04, 5.5.05 

Зо 05.01, 06.02 

Уо 05.01, 06.01 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 12   



117 

 

1. Техника выполнения сварки стыковых соединений в нижнем 

положении пластин 

2 

ПК 5.4, ПК 5.5  

ОК 01, ОК 02 

КК 1, КК 3 

З 5.4.06, 5.5.01 

У 5.4.01, 

5.4.02, 5.5.01 

Н 5.4.04, 5.5.05 

Зо 01.01, 01.02, 

02.01, 02.02 

Уо 01.01, 02.02 

2. Техника выполнения сварки нахлесточных соединений в 

нижнем положении пластин 

2 

ПК 5.4, ПК 5.5  

ОК 05, ОК 06 

КК 1, КК 3 

З 5.4.01, 5.5.02 

У 5.4.01, 

5.4.02, 5.5.01  

Н 5.4.04, 5.5.05 

Зо 05.02, 06.02 

Уо 05.01, 06.02 

3. Техника выполнения сварки угловых соединений в нижнем 

положении пластин 

2 

ПК 5.4, ПК 5.5  

ОК 01, ОК 02 

КК 1, КК 3 

З 5.4.03, 5.5.04 

У 5.4.01, 

5.4.02, 5.5.01  

Н 5.4.04, 5.5.05 

Зо 01.05, 02.01 

Уо 01.05, 

01.06, 02.01 

4. Применение способов заполнения швов различной длины 

2 

ПК 5.4, ПК 5.5  

ОК 05, ОК 06 

КК 1, КК 3 

З 5.4.05, 5.5.04 

У 5.4.01, 

5.4.02, 5.5.01  

Н 5.4.04, 5.5.05 

Зо 05.01, 06.02 

Уо 05.01, 06.01 

5. Применение способов заполнения швов по сечению 

2 

ПК 5.4, ПК 5.5  

ОК 01, ОК 02 

КК 1, КК 3 

З 5.4.06, 5.5.04 

У 5.4.01, 

5.4.02, 5.5.01 

Н 5.3.03, 

5.4.04, 5.5.05 

Зо 01.05, 02.01 

Уо 01.05, 02.01 

6. Дифференцированный зачет 
2 

ПК 5.4, ПК 5.5  

ОК 01, ОК 02, 

З 5.4.01, 5.4.02, 

5.4.03, 5.4.04, 
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ОК 05, ОК 06 

КК 1, КК 3 

5.4.05, 5.4.06, 

5.5.01, 5.5.02, 

5.5.03, 5.5.04 

У 5.4.01, 

5.4.02, 5.5.01, 

5.5.02 

Н 5.3.03, 

5.4.04, 5.5.05 

Зо 01.01, 01.02, 

01.03, 01.04, 

01.05, 01.06, 

02.01, 02.02, 

02.03, 02.04, 

05.01, 

05.01, 05.02, 

06.01, 06.02, 

06.03 

Уо 01.01, 

01.02, 01.03, 

01.04, 01.05, 

01.06, 01.07, 

01.08, 01.09, 

02.01, 02.02, 

02.03, 02.04, 

02.05, 02.06, 

02.07, 02.08, 

05.01, 06.01, 

06.02 

Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 3 

1. Оформление практических работ 

2. Подготовка к защите практических работ 

3. Подготовка к дифференцированному зачету    

4 

  

Раздел 4.  Выполнение работ по профессии Электрогазосварщик 88 / 30   

 МДК. 05.04 Выполнение работ по профессии Электрогазосварщик 88 / 30   
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Тема 4.1 

Технология 

газовой сварки 

Содержание  

18/4 

 

 

 

  

1. Область применения газовой сварки ПК 5.2 

ОК 01, ОК 02 

КК 1, КК 5 

З 5.1.03, 5.1.08 

У 5.1.01, 5.5.02 

Н 5.2.02 

Зо 01.01, 01.02 

Уо 01.01, 01.02 

2. Способы газовой сварки ПК 5.2  

ОК 01, ОК 02 

КК 1, КК 5 

З 5.1.01, 5.3.02 

У 5.1.02, 5.5.01 

Н 5.2.02 

Зо 01.05, 02.01 

Уо 01.05, 

01.06, 02.01 

3. Технология газовой сварки стали в горизонтальном и 

потолочном положениях сварного шва 

ПК 5.1, ПК 5.2 

ОК 03, ОК 04 

КК 1, КК 5 

З 5.1.02, 5.5.04 

У 5.1.03, 5.4.02 

Н 5.2.02 

Зо 03.01, 03.02 

Уо 03.01, 03.02 

4. Особенности технологии газовой сварки чугуна ПК 5.1, ПК 5.2 

ОК 03, ОК 04,  

КК 1, КК 5 

З 5.1.04, 5.5.03 

У 5.1.04, 5.4.01 

Н 5.1.01, 5.2.02 

Зо 03.04, 04.02 

Уо 03.03, 04.01 

5. Способы, режимы и приёмы газовой сварки чугуна, принципы 

их выбора 

ПК 5.1, ПК 5.2   

ОК 03, ОК 04   

КК 1, КК 5 

З 5.1.05, 5.5.02 

У 5.1.05, 5.3.06 

Н 5.1.01, 5.2.02 

Зо 03.06, 04.01,  

Уо 03.07, 04.02 

6. Особенности технологии газовой сварки деталей и 

конструкций из цветных металлов и сплавов 

ПК 5.1, ПК 5.2  

ОК 03, ОК 04 

КК 1, КК 5 

З 5.1.06, 5.5.01 

У 5.2.01, 5.3.05 

Н 5.1.01, 

5.2.02, 

5.5.05 

Зо 03.03, 04.02 

Уо 03.04, 04.01 
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7. Газовая сварка трубопроводов ПК 5.1, ПК 

5.2, ПК 5.5   

ОК 01, ОК 02, 

ОК 07, ОК 09  

КК 1, КК 5 

З 5.1.02, 5.2.06 

У 5.2.02, 5.3.04 

Н 5.1.01, 

5.2.02, 5.5.05 

Зо 01.01, 02.02, 

07.01, 09.03 

Уо 01.04, 02.04 

Уо 07.01, 09.01 

В том числе практических занятий и лабораторных работ   

1. Исследование влияния угла накклона мундштука горелки на 

проплавление металла 

ПК 5.1, ПК 5.2 

ОК 01, ОК 02, 

КК 1, КК 5 

З 5.1.06, 5.5.01 

У 5.2.03, 5.3.03 

Н 5.2.02 

Зо 01.04, 02.01 

Уо 01.05, 02.04 

2. Подготовка газового оборудования к сварке ПК 5.1 

ОК 01, ОК 02   

КК 1, КК 5 

З 5.1.07, 5.4.06 

У 5.2.04, 5.3.02 

Н 5.1.01, 5.2.02 

Зо 01.02, 02.03 

Уо 01.09, 

02.03, 02.04 

Тема 4.2 

Технология 

дуговой сварки 

Содержание  

42 /26 

  

1.  Основные и дополнительные параметры режима сварки ПК 5.3 

ОК 01, ОК 02, 

КК 1, КК 5 

З 5.1.08, 5.4.05 

У 5.2.05, 5.3.01 

Н 5.3.03, 5.4.04 

Зо 01.08, 02.04 

Уо 01.09, 02.03 

2. Геометрические размеры формы подготовки кромок ПК 5.1 

ОК 01, ОК 02, 

КК 1, КК 5 

З 5.1.08, 5.4.04 

У 5.1.02, 5.2.06 

Н 5.1.01, 5.3.03 

Зо 01.01, 02.03  

Уо 01.08, 02.02 

3. Технология ручной дуговой сварки низкоуглеродистых 

низколегированных сталей 

ПК 5.3, ПК 5.4  

ОК 07, ОК 08 

КК 1, КК 5 

З 5.2.03, 5.4.01 

У 5.1.03, 5.3.01 

Н 5.3.03 
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Зо 07.01, 08.04, 

09.03 

Уо 07.03, 

08.03, 09.01 

4. Технология дуговой сварки чугуна ПК 5.3, ПК 5.4  

ОК 07, ОК 08 

КК 1, КК 5 

З 5.2.04, 5.3.04 

У 5.1.05, 5.2.07 

Н 5.1.01, 5.3.03 

Зо 07.01, 08.03, 

09.02 

Уо 07.02, 

08.02, 09.01 

5. Технология ручной аргонодуговой сварки (РАД) ПК 5.3 

ОК 07, ОК 08, 

ОК 09  

КК 1, КК 5 

З 5.2.05, 5.3.03 

У 5.1.03, 5.5.02 

Н 5.4.04 

Зо 07.01, 08.04, 

09.03 

Уо 07.03, 

08.03, 09.01 

6. Технология дуговой сварки цветных металлов и их сплавов ПК 5.1, ПК 

5.3, ПК 5.4, 

ПК 5.5   

ОК 07, ОК 08, 

ОК 09  

КК 1, КК 5 

З 5.2.06, 5.3.02 

У 5.1.04, 5.4.02 

Н 5.3.03 

Зо 07.01, 08.03, 

09.02 

Уо 07.01, 

08.02, 09.01 

7. Виды дефектов в сварных швах и  методы их предупреждения ПК 5.4, ПК 5.5   

ОК 01, ОК 02 

КК 1, КК 5 

З 5.2.01, 5.4.03 

У 5.1.05, 5.4.02 

Н 5.2.02, 5.4.04 

Зо 01.02, 02.03  

Уо 01.09, 02.01  

8. Методы котроля качества сварных соединений ПК 5.1, ПК 5.5   

ОК 01, ОК 02 

ОК 09  

КК 1, КК 5  

З 5.3.02, 5.4.02 

У 5.2.01, 5.3.03 

Н 5.3.03, 5.5.05 

Зо 01.02, 02.04, 

09.02 
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Уо 01.09, 

02.02, 

09.01 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 26   

1. Определение коэффициента расплавления, наплавки, потерь на 

угар и разбрызгивание, производительность сварки 

2 

ПК 5.3, ПК 

5.4, ПК 5.5   

ОК 01, ОК 02 

КК 1, КК 5 

З 5.3.03, 5.4.01 

У 5.2.05, 5.3.06 

Н 5.3.03, 5.5.05 

Зо 01.02, 02.03 

Уо 01.09, 

02.03, 02.04 

2. Исследование зависимости формы подготовки кромок от 

толщины металла 
2 

ПК 5.1 

ОК 01, ОК 02 

КК 1, КК 5 

З 5.1.01, 5.3.04 

У 5.2.02, 5.3.04 

Н 5.3.03, 5.5.05 

Зо 01.08, 02.04 

Уо 01.09, 02.03 

3. Исследование влияния параметров режима сварки на форму и 

размеры шва 
2 

ПК 5.3, ПК 

5.4, ПК 5.5,   

ОК 03, ОК 04 

КК 1, КК 5 

З 5.2.01, 5.5.02 

У 5.2.06, 5.5.02 

Н 5.3.03, 5.5.05 

Зо 03.03, 04.02 

Уо 03.04, 04.01 

4. Выбор режимов при ручной дуговой наплавке и сварке: 

способы, приёмы и принципы их выбора 
2 

ПК 5.3, ПК 5.5   

ОК 03, ОК 04 

КК 1, КК 5 

З 5.1.05, 5.4.03 

У 5.2.05, 5.3.03 

Н 5.3.03, 5.4.04 

Зо 03.04, 04.01  

Уо 03.04, 04.01 

5. Особенности выполнения швов в различных 

пространственных положениях 

2 

ПК 5.3, ПК 

5.4, ПК 5.5  

ОК 01, ОК 02,   

ОК 09  

КК 1, КК 5 

З 5.1.04, 5.4.03 

У 5.2.01, 5.5.02 

Н 5.3.03, 

5.4.04, 5.5.05 

Зо 01.05, 02.02, 

09.02 

Уо 01.07, 

02.03, 

09.01 
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6. Исследование способов выполнения швов по длине и сечению 

2 

ПК 5.3, ПК 

5.4, ПК 5.5   

ОК 01, ОК 02,   

КК 1, КК 5 

З 5.1.01, 5.3.02 

У 5.3.02, 5.4.01 

Н 5.3.03, 

5.4.04, 5.5.05 

Зо 01.02, 02.03 

Уо 01.09, 

02.03, 02.04 

7. Расшифровка марок электродов 

2 

ПК 5.1 

ОК 01, ОК 02,   

ОК 09  

КК 1, КК 5 

З 5.1.07, 5.4.05 

У 5.2.04, 5.4.02 

Н 5.3.03 

Зо 01.05, 02.02, 

09.02 

Уо 01.07, 

02.03, 

8.  Выбор марки электродов 

2 

ПК 5.1 

ОК 01, ОК 02,   

ОК 09  

КК 1, КК 5 

З 5.2.06, 5.4.05 

У 5.2.01, 5.5.02 

Н 5.3.03 

Зо 01.04, 02.01, 

09.01 

Уо 01.04, 

02.03, 09.01 

9. Исследование особенностей сварки алюминия и его сплавов 

2 

ПК 5.1, ПК 

5.3, ПК 5.4, 

ПК 5.5,   

ОК 03, ОК 04 

КК 1, КК 5 

З 5.2.04, 5.5.03 

У 5.1.02, 

5.3.04, 

У 5.5.02 

Н 5.4.04, 5.5.05 

Зо 03.03, 04.01 

Уо 03.03, 04.01 

10.  Исследование особенностей сварки меди и его сплавов 

2 

ПК 5.1, ПК 

5.3, ПК 5.4, 

ПК 5.5,   

ОК 01, ОК 02, 

ОК 07  

КК 1, КК 5 

З 5.2.01, 5.4.06 

У 5.2.05, 5.4.01 

Н 5.4.04, 5.5.05 

Зо 01.02, 02.03, 

07.01  

Уо 01.09, 

02.04, 07.01 
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11.  Настройка сварочного оборудования на небходимый 

режим сварки 

2 

ПК 5.1 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 07, ОК 08, 

ОК 09  

КК 1, КК 5 

З 5.2.05, 5.3.04 

У 5.3.02, 5.4.01 

Н 5.1.01 

Зо 01.06, 02.03, 

03.03, 04.01, 

07.01, 08.03, 

09.02 

Уо 01.09, 

02.04,  03.03, 

04.01, 07.01, 

08.02, 09.01 

12.  Контроль качества сварных соединений внешним 

осмотром и обмером геометрических размеров шва с помощью 

шаблона сварщика 2 

ПК 5.3, ПК 

5.4, ПК 5.5,   

ОК 01, ОК 02 

КК 1, КК 5 

З 5.1.08, 5.4.05 

У 5.1.03, 5.5.02 

Н 5.3.03, 5.5.05 

Зо 01.02, 02.03 

Уо 01.09, 02.03 

13.  Дифференцированный зачет 

2 

ПК 5.1, ПК 

5.2, ПК 5.3, 

ПК 5.4, ПК 5.5   

ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 07, ОК 08, 

ОК 09  

КК 1, КК 5 

З 5.1.01, 5.1.02, 

5.1.03, 5.1.04, 

5.1.05, 5.1.06, 

5.1.07, 5.1.08, 

5.2.01, 5.2.02, 

5.2.03, 5.2.04, 

5.2.05, 5.2.06, 

5.3.01, 5.3.02, 

5.3.03, 5.3.04, 

5.4.01, 5.4.02, 

5.4.03, 5.4.04, 

5.4.05, 5.4.06, 

5.5.01, 5.5.02, 

5.5.03, 5.5.04  

У 5.1.02, 

5.1.03, 5.1.04, 

5.1.05, 5.2.01, 

5.2.02, 5.2.03, 

5.2.04, 5.2.05, 
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5.2.0,У 5.3.01, 

5.3.02, 5.3.03, 

5.3.04, 5.3.05, 

5.3.06, 5.4.01, 

5.4.02, 5.5.01, 

5.5.02 

Н 5.1.01, 

5.2.02, 5.3.03, 

5.4.04, 5.5.05 

З 4.1.01, 4.1.02, 

4.1.03, 4.2.02, 

4.2.03, 4.3.03, 

4.3.04, 4.4.04, 

4.5.05 

У 4.1.01, 

4.2.02, 4.2.03, 

4.3.03, 4.3.04, 

4.5.05 

Н 4.1.01, 

4.2.02, 4.3.03, 

4.4.04, 4.5.05 

Зо 01.01, 01.02, 

01.03, 01.04, 

01.05, 01.06, 

02.01, 02.02, 

02.03, 02.04, 

03.01, 03.02, 

03.03, 04.01, 

04.02, 05.01,   

07.01, 07.02, 

07.03, 07.04, 

07.05, 08.01, 

08.02, 08.03, 

08.04, 09.01 
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Уо 01.01, 

01.02, 01.03, 

01.04, 01.05, 

01.06, 01.07, 

01.08, 01.09, 

02.01, 02.02, 

02.03, 02.04, 

02.05, 02.06, 

02.07, 02.08, 

03.01, 03.02, 

03.03, 04.01, 

04.02,                                                                      

07.02, 07.03, 

08.01, 08.02, 

08.03 , 09.01 

Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 3 

1. Оформление практических работ 

2. Подготовка к защите практических работ 

3. Подготовка к дифференцированному зачету    

8 

  

Учебная практика  

Виды работ 
36 

  

1. Получение инструктажа по технике безопасности, ознакомление с безопасными 

приемами проведения работ, ознакомление с оборудованием для выполнения работ 
 6 

  

2. Тренировка в возбуждении сварочной дуги. Подбор режимов сварки под различные 

задачи 
6 

  

3. Сварка пластин в различных пространственных положениях шва. Выполнение 

различных сварных соединений  
6 

  

4. Многослойная сварка в различных положениях сварного шва. Сварка труб 

различными способами, сварка и наплавка кольцевых швов на трубах 
6 

  

5. Сварка цветных металлов и их сплавов.  Наплавка поверхностей простых деталей 

покрытыми электродами 
6 
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6. Наплавка отверстий деталей. Наплавка в один, два и три слоя. Дифференцированный 

зачет 
6 

  

Производственная практика  

Виды работ 
324 

  

1. Получение инструктажа по технике безопасности, ознакомление с безопасными 

приемами   проведения работ, ознакомление с оборудованием для выполнения работ 
12   

2. Подготовка металла перед сваркой 12   

3. Разметка металла перед сваркой 12   

4. Постановка прихваток, зачистка прихваток, проверка качества прихватки по излому 18   

5. Сварка стыковых соединений без разделки и с разделкой кромок 18   

6. Дуговая наплавка кольцевых швов на трубах 18   

7. Сварка отрезков труб разных диаметров встык в вертикальном положении 18   

8. Сварка отрезков труб разных диаметров встык в горизонтальном положении 18   

9. Сварка отрезков труб разных диаметров встык в наклонном положении 18   

10. Сварка труб с поворотом и без поворота 18   

11. Сборка угловых соединений из труб под углом 45 градусов без скоса кромок с 

установкой необходимого зазора 
18 

  

12. Сварка стыковых, угловых, тавровых и нахлесточных соединений горизонтальными 

швами 
18 

  

13. Сварка стыковых, угловых, тавровых и нахлесточных соединений, собранных из 

пластин, установленных в наклонном и вертикальном положениях 
18 

  

14. Сборка, прихватка и сварка несложных конструкций. 18   

15. Сварка многослойных, многопроходных швов в различных пространственных 

положениях. 
18 
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16. Сварка легированной стали покрытыми электродами. 18   

17. Сборка деталей под сварку, установка необходимого зазора и проверка качества 

сборки. 
18 

  

18. Визуально-измерительный контроль выполненных соединений. 18   

19. Удаление дефектных мест и повторная заварка. Дифференцированный зачет 18   

Промежуточная аттестация 36   

Всего 
598 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Лаборатория «Автоматизации и цифровизации производственных процессов и 

производств», «Охрана труда и промышленная безопасность», оснащенный(ые) в 

соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по специальности 22.02.06. 

Сварочное производство. 

Мастерская ««Сварочные технологии»», оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.4 

образовательной программы по данной специальности 22.02.06 Сварочное производство. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы 

по специальности 22.02.06. Сварочное производство. 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 

может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Технология газовой сварки и резки металлов. Учебник. Овчинников В.В. – М.: 

Академия, 2017  

2. Источники питания и оборудование для электрической сварки плавлением. 

Учебник. Милютин В.С. – М.: Академия, 2018. 

3. Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах. Учебник. 

Овчинников В.В. – М.: Академия, 2019 Допущено Экспертным советом по 

профобразованию. 

4. Сварочные работы. Учебник. Маслов В.И. – М.: Академия, 2018.Рецензия №061 

от 12.03.2010г. ФГУ"ФИРО". 

3.2.2. Основные электронные издания  
1.  Оборудование. Техника и технология сварки и резки металлов. Комплект 

электронных плакатов. – Челябинск, ЮУрГУ, 2011 

2. Оборудование. Техника и технология сварки и резки металлов. Комплект 

электронных плакатов. – Челябинск, ЮУрГУ, 2011 

3. Газовая сварка (наплавка) Овчинников В. В., Овчинников В. В. КноРус, 

2023https://book.ru/book/944968 Учебник 

4. Сварка ручным способом с внешним источником нагрева деталей из полимерных 

материалов. Овчинников В. В., КноРус, 2023 https://book.ru/book/945919 Учебник 

 

3.2.3. Дополнительные источники  
 1. Министерство труда и социальной защиты РФ Приказ от 11 декабря 2020 г. N 

884н «Об утверждении правил по охране труда при выполнении электросварочных и 

газосварочных работ». 

  

https://book.ru/book/944968
https://book.ru/book/945919
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в 

рамках модуля  

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 5.1 Выполнять 

подготовительные и 

сборочные операции 

перед сваркой, и 

зачистка сварных 

швов после сварки 

ПК 5.2 Выполнять 

газовую сварку 

(наплавку) простых 

деталей 

неответственных 

конструкций 

ПК 5.3 Выполнять 

наплавку ручной 

дуговой сваркой 

плавящимся 

покрытым электродом 

(РД) простых деталей 

неответственных 

конструкций 

ПК 5.4 Выполнять 

резку ручной дуговой 

сваркой (наплавки) 

неплавящимся 

электродом в 

защитном газе (РАД) 

простых деталей 

неответственных 

конструкций 

ПК 5.5 Выполнять 

сварку (наплавку, 

резку) сложных и 

ответственных 

конструкций 

(оборудования, 

изделий, узлов, 

трубопроводов, 

деталей) из различных 

материалов (сталей, 

чугуна, цветных 

металлов и сплавов, 

полимерных 

материалов 

Способность выполнять  

подготовительные и сборочные 

операции перед сваркой, и 

зачистка сварных швов после 

сварки 

Качество выполнения газовой 

сварки (наплавки) простых 

деталей неответственных 

конструкций 

Способность выполнения 

наплавки ручной дуговой сваркой 

плавящимся покрытым 

электродом (РД) простых деталей 

неответственных конструкций 

Скорость и точность выполнения 

резки ручной дуговой сваркой 

(наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе (РАД) 

простых деталей неответственных 

конструкций 

Правильность выполнения сварки 

(наплавки, резки) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных материалов) 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Квалификационный 

экзамен 
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ОК 01 Выбирать 

способы решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

Обоснованность выбора способов 

решения задач профессиональной 

деятельности применительно к 

различным контекстам; 

 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Квалификационный 

экзамен 

ОК 02 Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Правильность использования 

современных средств поиска, 

анализа и интерпретации 

информации и информационных 

технологий для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Квалификационный 

экзамен 

ОК 03 Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях 

Способность планирования и 

реализации собственного 

профессионального и личностного 

развития, предпринимательской 

деятельности в профессиональной 

сфере, использования знаний по 

финансовой грамотности в 

различных жизненных ситуациях 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Квалификационный 

экзамен 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе 

и команде 

Способность эффективно 

взаимодействовать и работать в 

коллективе и команде 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Квалификационный 

экзамен 

ОК 05 Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

Способность осуществления 

устной и письменной 

коммуникации на 

государственном языке 

Российской Федерации с учетом 

особенностей социального и 

культурного контекста 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Квалификационный 

экзамен 

ОК 06 Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

Способность проявлять 

гражданско-патриотическую 

позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 
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демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе 

традиционных 

общечеловеческих 

ценностей, в том 

числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

традиционных общечеловеческих 

ценностей, в том числе с учетом 

гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

Дифференцированный 

зачет  

Квалификационный 

экзамен 

ОК 07 Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

Способность содействовать 

сохранению окружающей среды, 

ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных 

ситуациях 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Квалификационный 

экзамен 

ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Грамотность пользования 

профессиональной документацией 

на государственном и 

иностранном языках 

Устный опрос 

Тестирование 

Контрольная работа 

Дифференцированный 

зачет  

Квалификационный 

экзамен 

 


